HAGEN &.GOEBEL

Werkzeugmaschinen GmbH

Anwendungsbeispiel HG — 677

Werkstlicke: Rohre, bzw. Stangen

Aufbau: Gewindebohreinheit Typ GE-16/2 oder GE-22/2 je nach
Leistungsbedarf.
Sonderspindel und Auslésemechanik fir Aul3engewinde-
schneidkopf, Eilgangeinrichtung
Pneumatisch betatigter Zentrierspannstock
Unterbau mit Kihimittelanlage und Schutzverkleidung nach UVV
Komplette elektrische- und pneumatische Steuerung

Arbeitsablauf: Werkstlickwechsel manuell
automatischer Ablauf fur: - Werksttick spannen
- steigungsgenaues Gewindeschneiden
- selbsttatiges Offnen des Kopfes und
Eilgang zurlck
- Entspannen
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