HAGEN & GOEBEL

Werkzeugmaschinen GmbH

Anwendungsbeispiel HG-833
Hochleistungs — Spindeleinheit Typ BF6
zum Frasen und Schleifen in Portalfrasmaschine

1 Stick Spindeleinheit Typ BF 6
Antrieb: Uber NC-Spindelmotor
z.B. Siemens oder Indramagei= 1000Ymin, Puen= 28 KW
Spindellagerung:  Prazisionsschragkugellagerpaar,vatB0 mm
Rillenkugellager hinten
Abdichtung: Labyrinthring mit Sperrluftanschluf3
Spindelnase: SK 50 — Aufnahme &hnlich DIN 2079 mit autom. Werkzeugspanner,
hydraulisch betatigt, Vorrichtung zum Anbringen eines Drehgebers
(Werkzeugwechselposition), Dreheinfuhrung fur innere Kihlmittelzufuhr
(Trockenlauf geeignet, System ,POP-OFF"), je 1 Stlck berihrungslose
Endschalter Werkzeug gespannt / geldst
Motoranbau: an Z — Laterne, 90 Grad geschwenkt
Riementrieb: auswechselbare Zahnscheiben
Hochleistungs-Riemen ,,Synchroflex Gen III*
Ubersetzungi= 2,6 : 1 ins Langsame
Spindeldrehzahl n = ca. 384, bei Nenndrehzahl des Antriebsmotors
Einbaulage: horizontal oder vertikal, Spindelnase nach unten
Farbe: RAL — Farbe nach Wunsch
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