HAGEN &.GOEBEL

Werkzeugmaschinen GmbH

Anwendungsbeispiel HG — 807
2-Seiten-Bearbeitungsmaschine

CNC-gesteuerte 2-Seiten-Bohranlage
ausgelegt fur Bohren von Scharnierbohrungen 0 4 -13 mm
Schnittgeschwindigkeiten bis 80 m/min in St, Vorschub 0,5mm/U bei 0 10 mm

-Unterbau in Schweif3konstruktion

-Hydraulische Spannvorrichtung mit schnell wechselbaren, werkstiickspezifischen
Wechselteilen

-Bearbeitungseinheiten: BF 4Z-Servo — H160/me/200-EE
Spindelantrieb: AC-Servomotor Myenn €a. 16,5 Nm bei npax 3000 U/min
Spindeldrehzahl: 0 - 6.000 U/min

Spindellagerung: Préazisionsschragkugelpaar, 0 60 mm

Spindelnase: Stellhllse Gr.28

Vorschub: mechanisch tber KGT und AC-Servomotor mit Rod-Geber
Vorschubkraft: ca. 10 kN

Hub: max. 200 mm

Eilgang: 15.000 ™/min

Schlittenfuhrung:  Flachfiihrungen, nachstellbar, Guf3 geschliffen
Gegenlaufflache: PTFE — Fiihrungsband

-Kuhimittelanlage fur auRere Kihlmittelzufuhr und Spilen der Vorrichtung
-Mini-Hydraulikaggregat zur Betatigung der Spannvorrichtung
-Maschinenschutzverkleidung gem. UVV und CE; inkl. autom. Beladetur
-Zentralschmieraggregat, autom.

-CNC-Steuerung Fabr. Schleicher Typ Promodul F mit Handbediengerat
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