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Hochleistungs-Gewindeeinheit GE - 6/7 

Drehzahl: bis zu 5600 Upm 

Taktzahl: max. 140 Takte / min. 
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1. Beschreibung 

Die Gewindeeinheit Typ GE-6/7 wurde für die Bearbeitung von kleinen Gewinden 
bis M6 in der Massenproduktion entwickelt. Bei der konstruktiven Gestaltung 
wurde größter Wert auf eine niedrige Massenträgheit gelegt. In Verbindung mit 
einem leistungsfähigen Kegelläufermotor, der hohe Umschalthäufigkeiten 
realisieren kann, sowie mit einer schnellen elektronischen Steuerung, ergibt sich 
somit eine hochdynamische Bearbeitungseinheit. Insbesondere bei kurzen 
Gewindehüben und hohen Taktzahlen, muß die als Wärme auftretende 
Bremsenergie durch einen axial am Motor angebauten Lüfter abgeführt werden. 

Um einen steigungsgenauen Vorschub zu realisieren ist die Gewindeeinheit Typ 
GE-6/7 mit einem Leitpatronenvorschub ausgestattet. Die Einrichtung zur 
Aufnahme der Leitspindel mit Leitmutter ist zur leichten Montage und Demontage 
im hinteren Bereich gut zugänglich angeordnet.  
Zwischen der Leitspindel und dem Werkzeug ist eine Übersetzung mit i = 1:4 
eingebaut, so daß das Werkzeug 4× schneller dreht als die Leitpatrone. 
Hierdurch ergeben sich als Vorteile zum einen, ein niedrigerer Verschleiß durch 
geringere Drehzahlen an der Leitpatrone und zum anderen eine 4 fach gröbere 
Steigung der Leitspindel. Auch bei sehr kleinen Gewindesteigungen weist die 
Leitpatrone daher immer noch ein sehr robustes Gewinde auf. 
 
Das Getriebegehäuse der Typ GE-6/7 ist mit einem Leichtlauföl befüllt, welches 
die Getriebebauteile ebenso schmiert wie die Leitspindel. 

Die Gewindeeinheit Typ GE-6/7 in der Grundausführung, ist gegen Überlastung 
durch eine Auflaufsicherung geschützt.  
Die Leitpatrone ist mit einer Überlastfeder belastet. Läuft der Gewindebohrer auf 
Vollmaterial auf, da kein Kernloch vorhanden, oder ist das Kernloch zu eng, oder 
ist der Gewindebohrer(-former) zu stark abgenutzt, entsteht beim Anschnitt eine 
erhöhte Axialkraft, die dazu führt, daß die Überlastfeder betätigt und die 
Leitpatrone aus der Leitpatronenaufnahme ausgerückt wird. Hierdurch wird ein 
Sensor betätigt, der die Umschaltung der Gewindeeinheit veranlaßt. Nachdem die 
Einheit ihre Grundstellung erreicht hat, wird der automatische Zyklus 
unterbrochen.  
 
Ebenso funktioniert diese Auflaufsicherung, wenn der Gewindebohrer (-former) 
auf Grund läuft oder das Drehmoment zu groß wird. Das Werkzeug ist zum 
Schutz gegen Bruch in einem Gewindeschneidschnellwechseleinsatz mit einstell-
barer Sicherheitskupplung eingespannt. Überschreitet das Drehmoment am 
Gewindebohrer den voreingestellten Wert, rutscht die Sicherheitskupplung durch, 
ohne daß das Werkzeug bricht. Der hierbei entstehende Steigungsverzug zur 
Leitspindel betätigt die Überlastfeder der Auflaufsicherung. 
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2. Leistungsermittlung 

Abhängig von den physikalischen Eingangsgrößen kann die erreichbare Taktzahl 
aus folgender Tabelle ermittelt werden: 

G e w in d e /m in  a ls  F u n k tio n  v o n  D re h za h l u n d  H u b lä n g e
H u b lä n g e G e w in d e S te ig u n g D re h za h l [U /m in ]
[m m ] [m m ] 1 1 2 0 1 4 0 0 1 8 0 0 2 2 4 0 2 8 0 0 3 5 5 0 4 5 0 0 5 6 0 0

6 M 2 0 ,4 3 6 4 5 5 7 7 2 9 0 1 1 2 1 3 6 1 4 0
6 M 3 0 ,5 4 6 5 5 7 2 8 9 1 1 0 1 3 5 1 4 0  
6 M 4 0 ,7 5 8 7 1 8 9 1 1 1 1 3 4 1 3 9   
6 M 5 0 ,8 7 1 9 0 1 1 1 1 3 6 1 4 0    
6 M 6 1         
8 M 2 0 ,4 2 6 3 3 4 2 5 3 6 6 8 3 1 0 6 1 3 2
8 M 3 0 ,5 3 3 4 1 5 3 6 6 8 3 1 0 5 1 3 3 1 4 0
8 M 4 0 ,7 4 1 5 3 6 6 8 4 1 0 6 1 3 2 1 3 9  
8 M 5 0 ,8 5 3 6 6 8 5 1 0 6 1 3 2 1 4 0   
8 M 6 1 6 6 8 3 1 0 6 1 3 2 1 4 0    

1 0 M 2 0 ,4 2 1 2 6 3 4 4 2 5 3 6 7 8 5 1 0 6
1 0 M 3 0 ,5 2 6 3 3 4 2 5 3 6 6 8 4 1 0 6 1 3 0
1 0 M 4 0 ,7 3 3 4 2 5 3 6 7 8 4 1 0 6 1 2 9 1 4 0
1 0 M 5 0 ,8 4 2 5 3 6 8 8 5 1 0 6 1 2 9 1 4 0  
1 0 M 6 1 5 3 6 6 8 5 1 0 6 1 3 0 1 3 9   
1 2 M 2 0 ,4 1 8 2 2 2 8 3 5 4 4 5 6 7 1 8 8
1 2 M 3 0 ,5 2 2 2 8 3 5 4 4 5 5 7 0 8 8 1 0 9
1 2 M 4 0 ,7 2 7 3 5 4 4 5 6 7 0 8 8 1 1 0 1 1 7
1 2 M 5 0 ,8 3 5 4 4 5 7 7 0 8 8 1 0 9 1 1 6 1 4 0
1 2 M 6 1 4 4 5 5 7 1 8 8 1 1 0 1 1 6 1 4 0  
1 5 M 2 0 ,4 1 4 1 8 2 3 2 8 3 5 4 4 5 7 7 0
1 5 M 3 0 ,5 1 8 2 2 2 8 3 5 4 4 5 6 7 1 8 8
1 5 M 4 0 ,7 2 2 2 8 3 5 4 5 5 6 7 0 8 8 1 1 3
1 5 M 5 0 ,8 2 8 3 5 4 5 5 6 7 0 8 9 1 1 3 1 3 6
1 5 M 6 1 3 2 4 4 5 7 7 0 8 8 1 1 2 1 3 6 1 4 0
1 8 M 2 0 ,4 1 2 1 5 1 9 2 3 2 9 3 7 4 7 5 9
1 8 M 3 0 ,5 1 5 1 8 2 4 2 9 3 7 4 7 5 9 7 3
1 8 M 4 0 ,7 1 8 2 3 2 9 3 7 4 7 5 9 7 3 9 4
1 8 M 5 0 ,8 2 3 2 9 3 8 4 7 5 9 7 4 9 4 1 1 3
1 8 M 6 1 2 7 3 7 4 7 5 8 7 3 9 3 1 1 4 1 1 7
2 0 M 2 0 ,4 1 1 1 3 1 7 2 1 2 6 3 3 4 2 5 3
2 0 M 3 0 ,5 1 3 1 7 2 1 2 6 3 3 4 2 5 3 6 6
2 0 M 4 0 ,7 1 6 2 1 2 6 3 4 4 2 5 3 6 6 8 4
2 0 M 5 0 ,8 2 1 2 6 3 4 4 2 5 3 6 7 8 5 1 0 2
2 0 M 6 1 2 4 3 3 4 2 5 2 6 6 8 4 1 0 2 1 0 5
2 4 M 2 0 ,4 9 1 1 1 4 1 8 2 2 2 8 3 5 4 4
2 4 M 3 0 ,5 1 1 1 4 1 8 2 2 2 8 3 5 4 4 5 5
2 4 M 4 0 ,7 1 4 1 8 2 2 2 8 3 5 4 4 5 5 7 0
2 4 M 5 0 ,8 1 8 2 2 2 8 3 5 4 4 5 6 7 1 8 5
2 4 M 6 1 2 0 2 7 3 5 4 4 5 5 7 0 8 5 8 7

Die Tabellenwerte beinhalten keine Werkstückwechselzeiten  
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