HAGEN &GOEBEL

Werkzeugmaschinen GmbH

Kompakte Hochleistungs-Gewindeeinheit
Typ GE-6/7

Technische Daten:

Gewindegrole: Gewinde Formen oder Schneiden max. 1 * M6 in Stahl
oder entsprechend viele kleinere Gewinde

Spindeldrehzabhl: bis zu 5600 U/min.

Taktzahl: max. 140 Takte / min.

Leitpatrone: im Olbad laufend mit Ubersetzung 1:4 ins Langsame

zur Verschleilminimierung

Motorleistung: Hochleistungs-Bremsmotor mit Fremdlufter, alternativ
Leistung 0,37 KW / 0,50 KW / 0,90 KW / auch Servo-
Antriebsmotoren mdglich
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