HAGEN & GOEBEL

Werkzeugmaschinen GmbH

Anwendungsbeispiel HG-839
Hochleistungs- Senk- und Gewinde-
maschine mit In-Prozess-Messung und

4 Stationen Rundschalttisch und Schleppteller

Beschreibung des Hagen & Goebel L eistungsumfangs

Maschinenbett in stark verrippter, geschweil3terfidusing

YArtis* Drehmomentiberwachung mittels direkter Masg des Drehmoments jeder Spindel,
Gewindeschnellwechselfutter mit Drehmoment-Sensamitk Langenausgleich auf Zug,
Schnellwechseleinsatze mit Drehmoment-Einstellung

Rundschalttisch, elektromechanisch mit fester Tgild*90 Grad

Schleppteller @ 800 mm zum Aufbau von Werkstlickahimen

Kundenspezifische Werkstickaufnahmen

Beladestation fur Werksttcke durch Lichtschranksaaieert

Automatische Entladung inklusive der Ausschleusietderhafter Werkstiicke
Automatische Anfaseinheit 6 spindelig

Hochlestungs-Gewindemaschine 6 spindelig Typ H&@&0 (22KW, 1800 1/min.)
Vollstrahlkiihlung oder Minimalmengen-Schmiersystem

Steuerung Siemens SPS S7 mit funktionalen Bediknfadl Touchscreen

Kapselung der Maschine zum Schutz des Bedienpdssona
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