HAGEN &GOEBEL

Werkzeugmaschinen GmbH

Anwendungsbeispiel HG-853
Horizontales Bearbeitungszentrum Typ HFC-4
mit Schwenkbriicke zur 4 Seiten-Bearbeitung

von langen Werkstlicken

Maschinensteuerung: Siemens CNC-Steuerung Typ 840Ds

Unterbau: massiv und stark ausgesteift

Vorschubachsen: Uber NC-Antriebsmotor angetriebieiverfahrwegen 2200/500/500mm (X/Y/Z)

Hauptspindel: HSK - Motorspindel in Patronenbaweenit bis zu 30 KW und Spindeldrehzahlen
von bis zu 12.000 1/min

Schwenkachse: Uber NC-Rundtisch Typ RT 15-52&eleeiben-@ 520mm) mit Werkstiick-
Spannbriicke und massiven Gegenlager

Vorrichtungen: werkstickspezifische Vorrichtungmit zwei hydraulisch betéatigten Zentrier-

spannstocken Typ V6-Hy und zwei H&G Schwenkspannern

Werkzeugmagazin: ~Pick-Up" - Werkzeugmagazin mi/8rkzeugplatzen

max. WerkstlickgroRe: ca. 1650*600mm

sonstige Ausriistung:  Schutzumhausung mit kompéthgseltem Arbeitsraum, automatische Ladetlr ober-
halb der Spannbriicke, Spaneleitsysteme und eireEpéerer mit Abwurfhéhe von
etwa 1400mm in das Maschinenbett sowie ,Profibudirfittstelle oder potentialfreie
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Bedientafel der CNC-Steuerung
Siemens 840 Dsl

Motorspindel fir horizontalen Anbau mit NC-Rundtisch RT 15-520 mit
HSK-Werkzeugaufnahme und Antriebs- Planscheiben-@ 520mm
leistung 30KW sowie max. 12.000 1/min.

Aufspannbricke mit Zentrierspannstécken Typ V6-Hy und
H&G Schwerlast-Schwenkspannern
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