HAGEN & GOEBEL

Werkzeugmaschinen GmbH

Anwendungsbeispiel HG-860
2-Seiten Endenbearbeitungsmaschine
zur Schwerzerspanung
(Komponentensatz)

Beﬁchrelbung desHagen & Goebel L eistungsumfangs
1 Stuck Spindeleinheit BF6 (rechts), Leistung 18\5Rrehzahlbereich Uber Frequenzumrichter
ca. 250°/min bis ca. 750 min (ca. 25-75Hz) stufenlos einstellbar

- 1 Stuck Spindeleinheit BF5b (links), Leistung je<Y8,Drehzahlbereich Uber Frequenzumrichter
ca. 360°/min bis ca. 1088/ (ca. 25-75Hz) stufenlos einstellbar

- 2 Zentrischspannstock Pz 330 Hy, Spannkraft 25.00€INL.50 bar, Zentriergenauigkeit +/- 0,05mm

- 2 Satz symmetrische Prismenspannbacken in Sondighausg nach Kundenvorgabe

- 2 Stuck Vorschubschlitteneinheiten Typ H400 mitdeli Uber Kugelrollspindel und NC-Motor,
Hub 200mm

- 1 Stk. Passplatte zur HOhen- und Abstandsjustierung

- 1 Stk. Verstellplatte zur Kompensierung der unteiestlichen Werksticklangen mit manueller
Betatigung und Fixierung tiber Schraubenverbindungen

- 1 Stk. Indexiereinrichtung, manuell zur schnellesrdfellen innerhalb eines Rastermal3-Bereiches

- 1 Stuck Aufbauplatte ca. 3.000 * 800 * 120mm (L/BMHit Fixiermoglichkeiten fir kundenseitige
Sondermaschinenlésung

Funktionsbeschreibung

Uber ein automatisches Zufiihrsystem wird ein Wéidtslage- und positionsorientiert in die
Zentrierspannstocke eingelegt und gespannt. Detatien der Spindelmotoren und Ansteuerung der
NC-Antriebsmotoren werden die Bearbeitungseinhehestickt mit Endenbearbeitungswerkzeugen,
zunachst in Eilganggeschwindigkeit zum Werkstiewédgt. An einem frei wahlbaren Punkt wird tber
die NC-Antriebsmotoren in eine Arbeitsgeschwindigkengeschaltet und die Endenbearbeitung
durchgefiihrt. Nach Erreichen der gewilinschten Entipos$ahren beide Einheiten im Eilgang in die
Ausgangsposition zuriick. Das bearbeitete Werkgtaok entnommen werden.
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