HAGEN &GOEBEL

Werkzeugmaschinen GmbH

Anwendungsbeispiel HG-865
2-Seiten Endenbearbeitungsmaschine
Inkl. Siemens CNC Steuerung Typ 840 Dsl
und Be- und Entladesystem

Maschinensteuerung: Siemens CNC-Steuerung Typ 840Ds

Unterbau: massiv und stark ausgesteift
Vorschubachsen: Uber NC-Antriebsmotor angetriebesijs mit Verfahrwegen 400mm (2)
Hauptspindel: HSK — Spindeleinheit mit NC-Antrielastor , Leistung ca. 9,5KW

Zentrierspannstocke: hydraulische Spannstocke,riipait ca. 25kN, Zentriergenauigkeit +/- 0,05mm
mit symmetrischen Prismenbacken

Be- und Entladung: Uber pneumatisches HubbalkessyaWerkstickgreifern und Werksttickspeicher
fur 25 Werkstiicke, fur Einrichtarbeiten verfadurlangebaut

Kuhlanlage: Hochdruck Kihlsystem mit regelbangrerer Kithimittelzufuhr durch die Spindelnase
sowie normaler Kihimittelzufuhr Gber Strahlrohre
WerkstlickgroRRe: hier Durchmesser max. 45mm, LargeB890 bis 700mm

sonstige Ausrlstung: - Schutzumhausung und kongeétpselten Arbeitsraum
- Spaneleitsysteme und ein Spaneférderer mit Abwilné von etwa 1200mm
- ,Profinet“-Schnittstelle oder potentialfreie Kakte
- Dokumentation gem. CE entsprechend neuster Maachchtlinien
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