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Wer wir sind

Hagen & Goebel in Soest (Westf.) ist Hersteller von Komponenten und Maschinen flr die zer-
spanende Metallverarbeitung.

Auf der Basis eines umfangreichen Produktprogramms an Standard-Komponenten und —Maschinen
bieten wir individuell modifizierte Lésungen.

Unsere Spezialitdt sind Komponenten und Maschinen flr die Bearbeitung von Innengewinden sowie
fir die Bearbeitung mit rotierenden Werkzeugen, auch fir die Schwerzerspanung.

Unsere Erfahrung ...

Hagen & Goebel ist seit Gber 85 Jahren im Bau von Werkzeugmaschinen tatig.

Zulieferbetriebe und OEMs aus der Automobilindustrie, Metallwarenhersteller, GieBereibetriebe sowie
die Elektroindustrie zahlen ebenso zu unseren Kunden wie Sondermaschinenbauer und Unternehmen
der Automatisierungstechnik.

Mit Gewindemaschinen sowie Betriebsmitteln fir die Batteriefertigung fing in den 30er Jahren alles an.
Inzwischen gehdrt eine Vielzahl von Standard-Komponenten, Maschinenlésungen sowie Sonder-
maschinen rund um die Metallbearbeitung zu unserem Produktspektrum. Auch heute ist Hagen &
Goebel spezialisiert auf die Herstellung von Komplettmaschinen und Komponenten fiir spezielle
Anwendungen in Standardausfiihrung ebenso wie in kundenspezifisch modifizierten Varianten.

lhre Anforderungen

Ob zum Bohren, Frasen, Sagen, Schleifen oder Gewindebohren (oder —formen), fir jede Anwendung
in ihrer Produktion haben wir die passenden Komponenten oder Maschinen.

Sie wollen z.B. Langteile bearbeiten? Sie bendtigen passende Bearbeitungseinheiten oder Spann-
technik? Sie bendtigen eine individuell auf ihre Fertigungsaufgabe zugeschnittene Hochleistungs-
maschine?

lhre Nutzen

Ihre individuellen Vorgaben sind unsere Herausforderungen.

Unsere jahrzehntelange Erfahrung flieBt in die stetige Weiterentwicklung unserer vielféltigen Produkte,
die sich durch hohe Qualitéat und Produktivitat, lange Lebensdauer und geringem Wartungsaufwand
auszeichnen.

Mit unseren Komponenten und Maschinen optimieren Sie ihre Produktion.

Sie suchen

Sie sind Hersteller von Massenteilen fiir die Automotiv- oder Elektro-Industrie und bendétigen hoch-
produktive Maschinen?

Sie sind in der Automatisierung oder im Sondermaschinenbau tétig und bendtigen Spanntechnik
und/oder Bearbeitungskomponenten?

Sie sind Hersteller von Produktionslinien und benétigen passende Bearbeitungsmaschinen zur
Integration in ihre Linie?

Dann sind Sie bei uns richtig. Mehr zu unseren Produkten finden Sie in diesem Prospekt.

Hagen & Goebel Werkzeugmaschinen GmbH
www.hagengoebel.de - info@hagengoebel.de - +49 (0)2921/590160
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Spindel- und Vorschubeinheiten (Standard-Ausfiihrungen)

Spindeleinheit Typ BF2 aufgebaut auf Vorschubschlitten Typ H60 / W60

Spindeleinheit BF2

Motor: Normmotor 0,18 - 1,1KW, Servoantrieb
Spindelnase: MK3, SK30, HSK-C Gr.32

Drehzahl: ca. 375-6000 "/min., ca. 12.000 '/min (Servo)

Vorschubeinheit H60 / W60

Antrieb: hydropneumatisch, hydraulisch

Axialkraft: 1.500N bei 7bar, 3.000N bei 15bar(hydr.)

Hub: max. 80, 110, 160mm

Eilgang: 6.000 ™/min (W60), 4.000 ™/min (H60)

Arbeitsgang:  ca. 20-2.000 ™/min frei einstellbar

Fahrung: Flachfihrung mit Turcite Belag (H60)
Hochleistungs-Rollenfihrung (W60)

Endschalter: 2, 3, 4 Endlagen

Spindeleinheit Typ BF3 aufgebaut auf Vorschubschlitten Typ H75 / W75 / H100

Spindeleinheit BF3

Motor: Normmotor 0,55-2,2KW, Servoantrieb
Spindelnase: MKS, SK30, SK40, HSK-C Gr.40 oder Gr.50
Drehzahl: ca. 375-6000 "/min,ca. 12.000 "/min (Servo)

Sonderausf.:  Getriebe 1:2,5, 1:4,

Vorschubeinheit H75 / W75/ H100

Antrieb: hydropneumatisch,hydraulisch,
Kugelrollspindel
Axialkraft: 2.300N bei 7bar (H75/W75),

4.000N bei 7bar (H100),
5.000N bei 25bar (hydraulisch)
ca. 5.000N (Kugelrollspindel)
Hub: max. 80, 110, 160mm
Eilgang: 4.000 ™™/min (H75, H100), 6.000 ™™/min (W75)
15.000™™/min (Kugelrollspindel)
Arbeitsgang:  20-2.000 ™™/min frei einstellbar
Fahrung: Flachfiihrung mit Turcite Belag (H75/H100)
Hochleistungs-Rollenfiihrung (W75)
Endschalter: 2, 3, 4 Endlagen

Spindeleinheit Typ BF3breit (passende Vorschubschlitten siehe BF4)

-]
. Spindeleinheit BF 3 breit
Motor: Normmotor 1,5-4,0KW, Servoantrieb
Spindelnase: SK30, HSK-C Gr.40 oder Gr.50
Drehzahl: ca. 375-6000 /min, ca. 12.000 /min (Servo)

Sonderausf.:  pneumatischer Werkzeugspanner

L
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Spindel- und Vorschubeinheiten (Standard-Ausfiihrungen)

Spindeleinheit Typ BF4 aufgebaut auf Vorschubschlitten Typ H160/H200

Spindeleinheit BF 4

Motor: Normmotor 2,2-5,5KW, Servoantrieb

, Spindelnase: SK40, HSK-C(A) Gr.50 oder Gr.63

Drehzahl: ca. 375-6000 "/min. ca. 12.000 "/min (Servo)

Sonderausf.:  Getriebe 1:2,5 oder 1:4, innere Kihimittel-
zufuhr, pneumatischer Werkzeugspanner

Vorschubeinheit H 160 / H 200

Antrieb: hydropneumatisch,hydraulisch,
Kugelrollspindel

Axialkraft: 4.000 bis zu 11.000N bei 7bar, 12.000N bei
60bar (hydr.), ca.12.000N (Kugelrollspindel)

Hub: max. 100, 150, 200, 300, 400, 600mm

Eilgang: 4.000 ™M/min, ca.15.000™m/min (Kugelrollspindel)

Arbeitsgang:  40-400 ™/min frei einstellbar

Fahrung: Flachfihrung mit Turcite Belag, nachstellbar

Endschalter: 2, 3, 4 Endlagen
Schlittenbreite: H160 ca. 160mm, H200 ca. 200mm

Spindeleinheit Typ BF4breit (passende Vorschubschlitten H242 / H300)

\- Spindeleinheit BF 4 breit

Motor: Normmotor 3,0-7,5KW, Servoantrieb
Spindelnase: SK40, HSK-C Gr.63
Drehzahl: ca. 375-6000 '/min, ca. 8.000 "/min (Servo)

Sonderausf.:  hydraulischer Werkzeugspanner, innere
KihImittelzufuhr

Spindeleinheit Typ BF5 aufgebaut auf Vorschubschlitten Typ H300/H350

Spindeleinheit BF 5

Motor: Normmotor 4,0-15,0KW, Servoantrieb
. U Spindelnase: SK50, HSK-C(A) Gr.80 oder Gr.100
A, Drehzahl: ca. 375-6.000 Vmin. ca. 8.000 /min (Servo)

Sonderausf.:  Getriebe 1:2,5, 1:4,33 innere Kihimittelzufuhr,
hydr. Werkzeugspanner

Vorschubeinheit H 300 / H 350

Antrieb: hydropneumatisch, hydraulisch,
Kugelrollspindel

Axialkraft: 5.500N bei 7bar, 12.000N bei 60bar (hydr.),
ca.15.000N (Kugelrollspindel)

Hub: max. 200, 400, 600, bis zu ca. 4.000mm

Eilgang: 4.000 mM/min, ca.15.000™/min(Kugelrollspindel)

Arbeitsgang:  40-400 ™™/mi frei einstellbar

Flahrung: Flachfihrung mit Turcite Belag, nachstellbar

Endschalter: 2, 3, 4 Endlagen
Schlittenbreite: H300 ca. 300mm, H350 ca. 350mm

5 Sonderausf.:  Fuhrungsbahnabdeckung, Zentralschmierung

Hagen & Goebel Werkzeugmaschinen GmbH
www.hagengoebel.de - info@hagengoebel.de - +49 (0)2921/590160
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Spindel- und Vorschubeinheiten (Standard-Ausfiithrungen)

Spindeleinheit Typ BF5breit aufgebaut auf Vorschubschlitten Typ H400

Spindeleinheit BF 5 breit

Motor: Normmotor 7,5-18,5KW, Servoantrieb
Spindelnase:  SK50, HSK-C(A) Gr.100
Drehzahl: ca. 375-6.000 "/min. ca. 8.000 '/min (Servo)

Sonderausf.:  Getriebe 1: 4,875 innere Kihimittelzufuhr,
hydraulischer Werkzeugspanner

Vorschubeinheit H 400

Antrieb: hydropneumatisch, hydraulisch,
Kugelrollspindel

Axialkraft: 5.500N bei 7bar, 23.000N bei 60bar (hydr.),
ca.15.000N (Kugelrollspindel)

Hub: max. 200, 400, 600, 800 bis zu ca. 4.000mm
Eilgang: 4.000 ™/min, ca.15.000m™/min(Kugelrollspindel)
Arbeitsgang:  40-400 ™/min frei einstellbar

FUhrung: Flachfihrung mit Turcite Belag, nachstellbar

Endschalter: 2, 3, 4 Endlagen
Schlittenbreite: ca. 400mm
Sonderausf.:  Fuhrungsbahnabdeckung, Zentralschmierung

Spindeleinheit Typ BF6 aufgebaut auf Vorschubschlitten Typ H400/H480

Spindeleinheit BF 6

Motor: Normmotor 15-30KW, Servoantrieb (50KW)
Spindelnase: SK50, HSK-C(A) Gr.100
Drehzahl: ca. 375-6000 "/min.

Sonderausf.:  Getriebe 1:2,5, 1:4, hydr. Werkzeugspanner
innere Kihlmittelzufuhr,

Vorschubeinheit H 400 / H 480

Antrieb: hydropneumatisch, hydraulisch,
Kugelrollspindel

Axialkraft: 5.500N bei 7bar, 23.000 — 50.000N bei 60bar
(hydr.), ca.18.000N (Kugelrollspindel)

Hub: max. 200, 400, 600, 800 bis zu ca. 4.000mm

Eilgang: 4.000 ™™/min, ca.15.000m™/min (Kugelrollspindel)

Arbeitsgang:  40-400 ™™/min frei einstellbar

FOhrung: Flachfihrung mit Turcite Belag, nachstellbar

Endschalter: 2, 3, 4 Endlagen
Schlittenbreite: H400 ca. 400mm, H480 ca. 480mm
Sonderausf.:  Fihrungsbahnabdeckung, Zentralschmierung

Hagen & Goebel Werkzeugmaschinen GmbH
www.hagengoebel.de - info@hagengoebel.de - +49 (0)2921/590160
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Plandreheinheiten (Beispiele)

Aufbau der Plandreheinheit Typ PSE3Z

Spindeleinheit Typ BF 3

Motor: Normmotor max. ca. 2,2KW, Servoantrieb

Drehzahl: ca. 375-6.000 "/min.

Spindelnase: SK30, Flanschaufnahme nach Vorgabe

Planzug: Planzugeinrichtung mit hydropneumatischer
Verstellung tber Z75/20

Plandrehkopf: max. Durchmesser ca. 80mm

Vorschubeinheit H75 / W75/ H100

Antrieb: hydropneumatisch,hydraulisch,
Kugelrollspindel

Hub: max. 80, 110, 160mm

Fahrung: Flachfiihrung mit Turcite Belag (H75/H100)

Hochleistungs-Rollenfihrung (W75)
Aufbau der Plandreheinheit Typ PSE4

Spindeleinheit BF 4

Motor: Normmotor max. ca. 5,5KW, Servoantrieb
Drehzahl: ca. 90-6.000 "/min.

Getriebe: Zahnradgetriebe 1:2,5 oder 1:4 ins Langsame
Spindelnase: SK40, Flanschaufnahme nach Vorgabe
Planzug: Planzugeinrichtung mit mechanischer

Verstellung und NC-Antriebsmotor
Plandrehkopf: max. Durchmesser ca. 120mm

Vorschubeinheit H160 / H200

Antrieb: hydropneumatisch,hydraulisch,
Kugelrollspindel

Hub: max. 100, 150, 200, 300, 400, 600mm

FOhrung: Flachfihrung mit Turcite Belag

Aufbau der Plandreheinheit Typ PSE5

Spindeleinheit BF 5

Motor: Normmotor max. ca. 11KW, Servoantrieb
Drehzahl: ca. 90-6.000 "/min.

Getriebe: Zahnradgetriebe 1:2,5 oder 1:4 ins Langsame
Spindelnase: SK50, Flanschaufnahme nach Vorgabe
Planzug: Planzugeinrichtung mit mechanischer

Verstellung und NC-Antriebsmotor
Plandrehkopf: max. Durchmesser ca. 160mm

Vorschubeinheit H300 / H350

Antrieb: hydropneumatisch,hydraulisch,
Kugelrollspindel

Hub: max. 100, 150, 200, 300, 400, 600mm

Flhrung: Flachfihrung mit Turcite Belag

Hagen & Goebel Werkzeugmaschinen GmbH
www.hagengoebel.de - info@hagengoebel.de - +49 (0)2921/590160
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Spindel- und Vorschubeinheiten
(Beispiele fir Sonderausfihrungen)

Vertikal — Bohr- und Frasaggregat Typ BF2 — H60 — H160 (HG-764)

Aufbau:
Spindeleinheit BF 2

Hydropneumatische Vorschubeinheit H60 (W60)

Vertikalstander als SchweiBkonstruktion mit
Hohenverstellung

Hydropneumatische Vorschubeinheit H160

Bearbeitungseinheit zum Sagen oder Frasen mit verstellbarem Vertikalstander
Typ BF3-H75/80 (HG-826)

Aufbau:
Spindeleinheit BF 3

Vertikalstander als SchweiBkonstruktion mit
Hdéhenverstellung

Vorschubeinheit H75 (W75)

Aufbau:
Spindeleinheit BF 3 b mit Standard-Normmotor 4 KW

Spindeldrehzahl 10.000 "/min bei 50Hz
max. zul. 20.000 "/min (bei 100Hz)

Spannzangenaufnahme Typ ER25

Hagen & Goebel Werkzeugmaschinen GmbH
www.hagengoebel.de - info@hagengoebel.de - +49 (0)2921/590160
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Spindel- und Vorschubeinheiten
(Beispiele fiir Sonderausfiihrungen)

Spindeleinheit mit HSK-A Gr. 63 mit pneumatischen Werkzeugspanner (HG-829)

Aufbau:
Spindeleinheit BF 4

Werkzeugaufnahme HSK-A Gr.63
Pneumatischen Werkzeugspanner

Innere Kihlmittelzufuhr

Aufbau:
Spindeleinheit BF 4

Vorschubeinheit H 200 mit Kugelrollspindelantrieb
Vertikalstander als SchweiBBkonstruktion

Vorschubeinheit H 300 mit Kugelrollspindelantrieb

Aufbau:
Spindeleinheit BF 4

Mehrspindelbohrkopf 6 spindelig

Vorschubeinheit H 200 mit Kugelrollspindelantrieb

Hagen & Goebel Werkzeugmaschinen GmbH
www.hagengoebel.de - info@hagengoebel.de - +49 (0)2921/590160
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Spindel- und Vorschubeinheiten
(Beispiele fir Sonderausfithrungen)

Hochleistungs — Spindeleinheit Typ BF6 zum Frasen und Schleifen (HG-833)

Aufbau:
Spindeleinheit BF 6 mit NC-Servomotor

SK-50 mit hydraulischen Werkzeugspanner

Innere Kihlmittelzufuhr

Komponentensatz fiir beidseitige Endenbearbeitung (HG-817)

Aufbau:
2* Spindeleinheit BF 3

2* Vorschubeinheit H75
1* Zentrierspannstock Pz130

1* Grundplatte mit Adaptionsteilen

Aufbau:

1* Bearbeitungseinheit BF5b-H400, Leistung 15KW, NC-Vorschubantrieb

1* Bearbeitungseinheit BF6-H400, Leistung 18,5KW, NC-Vorschubantrieb

2* Zentrierspannstock Pz330Hy, hydraulische Ausfiihrung mit Sonderspannbacken

1* Satz Adapterplatten inkl. manueller Verschiebeeinrichtung der "Losseite”

1* Aufbauplatte ca. 3.000 * 800 * 120mm mit Fixiermdglichkeiten fir Sondermaschinenlésung

10
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Spindel- und Vorschubeinheiten
(Beispiele fiir Sonderausfiihrungen)

Bearbeitungseinheit Typ BF 5 breit — H300 zum Anbau an ein Maschinenportal (HG-869)

Aufbau:
1* Spindeleinheit in Sonderausfiihrung BF 5 b

1* Vorschubeinheit mit NC-Antrieb H300
1* Zwischenplatte mit eingefrésten Richtnuten

SK-50 mit hydraulischen Werkzeugspanner

Leistung ca. 15KW

Bearbeitungseinheit Typ BF4 Quad — H630/me/200-EE (HG-872)

b Aufbau:
. 4" Spindeleinheit BF 4 mit je 5,5KW und HSK-C Gr.63

1* Vorschubeinheit mit NC-Antrieb Typ H630

1* Satz Adaptionsteile zur H6hen- und Abstands-
justierung der Spindeln nach Kundenvorgabe

Universelle, horizontale Tisch-, Bohr und Zentriermaschine Typ UT-1 (HG-867)

Aufbau:

Aufbauflache fir Spannmittel ca. 500mm * 200mm
mittig angeordnete T-Nut in Achsrichtung verlaufend
Aufbaukonsole mit Linearfihrung

manuelle Vorschubeinrichtung Gber Handhebel
Hublange max. 80mm an Skala ablesbar
Spindeleinheit BF 2, Drehstrom-Bremsmotor 0,75 KW
Spindelnase MK-3

Riementrieb mit Stufenriemenscheiben
Spindeldrehzahl ca. n = 600 - 900 - 1.420 U/min
schwenkbarer Spaneschutz mit elektrischer Abfrage

ebenfalls verfiigbar

Typ UT-2 mit Leistung 1,5KW
Typ UT-3 mit Leistung 3,0KW
Typ UT-4 mit Leistung 5,5KW

11
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Pneumatische Spannstocke

Pneumatischer Spannstock mit einer festen und einer beweglichen Backe

Vorteile: Garantiertes, automatisches Spannen in der Serienfertigung. Schnelles und sicheres
Spannen bei gleichbleibender Spannkraft. Universeller Einsatz beim Bohren, Frasen,
Reiben und Gewindeschneiden.

Verstellung: Das Einstellen der Spannwege erfolgt durch Versetzen der beweglichen Backe.

Spannstock Typ SO80-M50..

Backenhub: max. 20mm

Backenbreite: 80mm

Spannbereich: bis 80mm

Spannkraft: 1.100, 2.200, 3.300, 4.400N
bei 7bar (je nach Ausristung)

Spannstock Typ SO100-M90../SO150-M90..
Backenhub:  max. 20mm
Backenbreite: SO100 = 100mm

SO150 =150mm
Spannbereich: bis 120mm
Spannkraft: 3.500, 7.000, 10.500N

bei 7bar (je nach Ausriistung)

Spannstock Typ SO100/2-M63..

Backenhub:  max. 30mm

Backenbreite: 100mm

Spannbereich: bis 105mm

Spannkraft: 1.650, 3.300, 4.950, 6.600N
bei 7bar (je nach Ausristung)

Optionen: Backen in Prismenausfihrung
Backen in Uberbreite 125mm
Stufenbacken, Pendelbacken
mit Niederzugeffekt

Pneumatischer Zentrierspannstock Typ PZ mit Zentriergenauigkeit */. 0,05mm

Zentrierspannstock PZ 80-M50..
Hub pro Backe: 9 mm (Krafthub 5mm)
Spannbereich: @& 5,0 bis 80,0mm
(Backenwechsel notwendig)
Spannkraft: 2.200, 4.400, 6.600, 8.800,
11.000N bei 7bar
(je nach Ausristung)

Zentrierspannstock PZ 100-M75..

Hub pro Backe: 18 mm (Krafthub 8mm)

Spannbereich: @ 5,0 bis 100,0mm
(Backenwechsel notwendig)

Spannkraft: 5.000, 10.000, 15.000, 20.000
25.000N bei 7bar
(je nach Ausriistung)

Option: hydraulische Ausfiihrung
18.000N bei 25 bar

12
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Pneumatische und hydraulische Zentrierspannstocke

Zentrierspannstock PZ130-M90..

Hub pro Backe: 25mm (Option 30 oder 35mm)

Spannbereich: @ 6,0 bis 130,0mm
(Backenwechsel notwendig)

Spannkraft: ca. 3.500, 7.000, 10.500,
14.000 N bei 7bar
(je nach Ausristung)

Option: hydraulische Ausfihrung
12.500N bei 80 bar (Hy50)
12.500N bei 35 bar (Hy75)

Zentrierspannstock PZ 250 Hy
Hub pro Backe: 40 mm
Spannbereich: @ 25 bis 250mm
(Backenwechsel notwendig)
Spannkraft: max. 25.000 N bei 150bar
Backen: g 25- 74mm
& 74 -115mm
@115 - 152mm
@152 - 185mm
@185 - 215mm
@215 - 242mm
@ 242 - 250mm

Zentrierspannstock PZ 330 Hy
Hub pro Backe: 68 mm
Spannbereich: & 50 bis 330mm
(Backenwechsel notwendig)
Spannkraft: max. 25.000 N bei 150bar
Backen: @ 50 -120mm
@120 - 170mm
@170 - 225mm
@ 220 - 280mm
& 270 - 330mm

Zentrierspannstock PZ 330 TS
Funktionsprinzip: Die Bewegung und Spann-
krafterzeugung erfolgt Gber
einen Hydraulikmotor und
eine Trapezgewindespindel
Hub pro Backe: 115 mm
Spannbereich: @ 20mm - @ 330mm
(mit Backenwechsel)

Spannkraft: max. 20.000 N bei 95bar
Backenhub: 115mm (pro Backe)
Backensétze: @ 20 - 80mm
g 80 - 250mm
13 @ 250 - 330mm
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Hydraulische Zentrierspannstocke und Wellenvorauflage

Zentrierspannstock PZ 400 Hy
Hub pro Backe: 68 mm
Spannbereich: @ 100 bis 400mm
(Backenwechsel notwendig)
Spannkraft: max. 37.500 N bei 165bar
Backen: g 25- 50mm
@ 50-100mm
@100 - 170mm
@170 - 230mm
& 230 - 285mm
285 - 335mm
@ 335 - 375mm
& 375 - 400mm

Zentrierspannstock PZ 440 Hy
Hub pro Backe: 85 mm
Spannbereich: @ 50 bis 440mm
(Backenwechsel notwendig)
Spannkraft: max. 37.500 N bei 165bar
Backen: g 25- 50mm
@ 50-135mm
@ 135 - 250mm
@ 250 - 360mm
@ 360 - 400mm

Zentrierspannstock PZ 500 Hy
Spannbereich: @ 50 bis 660mm
(Backenwechsel notwendig)
Spannkraft: max. 37.500 N bei 165bar
Backen: nach Anwendungsfall, bzw.
Kundenwunsch

Wellenvorauflage, elektromotorisch oder
manuell betatigt

Die Wellenvorauflage dient zur automatischen
Hoéhenjustierung und Werkstiickvorauflage
unterschiedlicher Wellendurchmesser bevor
diese in einem Zentrierspannstock zentrisch
gespannt werden.

Diese Vorauflage wurde speziell fir schwere
Werkstiicke entwickelt, bei denen der Einsatz
der Standard-Primenauflagen nicht mdglich
ist.
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Hochgenaue Zentrierspannstocke mit Spannwiederholgenauigkeit
von */.0,01mm und Korrekturmoglichkeit der Spannmitte

Manueller Zentrierspannstock Typ V2 und V6
Spannkraft: ca. 12.000 N

Zentrierspannstock V2

Spannbereich: & 12 bis 100mm
& 12 bis 40mm kleines Prisma
& 30 bis 100mm groBes Prisma
& 90 bis 140mm Sonderbacken

Zentrierspannstock V6

Spannbereich: @ 20 bis 150mm
@ 20 bis 60mm kleines Prisma
@ 55 bis 150mm groBes Prisma
@ 150 bis 200mm Sonderbacken

Manueller Zentrierspannstock Typ V2/P und V6/P
(fir veranderliche Mittenh6he)

Zentrierspannstock V2/P
Spannbereich: @ 70 bis 250mm
Mittenhdhe: 135-210mm

Zentrierspannstock V6/P
Spannbereich: & 125 bis 350mm
Mittenhdhe: 175 - 275mm

Hydraulischer Zentrierspannstock
Typ V2Hy und V6Hy

Zentrierspannstock V2Hy
Spannbereich: @ 12 bis 100mm
@ 12 bis 40mm kleines Prisma
@ 30 bis 100mm grofBes Prisma
Spannkraft: ca. 9.000 N
Betriebsdruck: Hydraulik 34 bar

Zentrierspannstock V6Hy
Spannbereich: @ 20 bis 150mm
@ 20 bis 60mm kleines Prisma
@ 55 bis 150mm groBBes Prisma
Spannkraft: ca. 15.000 N
Betriebsdruck: Hydraulik 34 bar
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Gewindeeinheiten Typ G..

Leitspindel- gesteuerte Gewindeeinheiten G6/50 — G30/80

Die Baureihe "G" zeichnet sich durch einen einfachen, aber sehr massiven Aufbau aus. Ein Dreh-
strom-Bremsmotor treibt (iber ein Riemensystem sowohl die Spindel, als auch die von oben gut
zugangliche Leitpatrone an. Die Leitpatrone ist mit einer Ubersetzung von 1:2 ins Langsame
ausgefuhrt. Hierdurch ergeben sich als Vorteile zum einen, ein niedrigerer Verschlei3 durch geringere
Drehzahlen an der Leitpatrone und zum anderen eine 2-fach grébere Steigung der Leitspindel. Auch
bei sehr kleinen Gewindesteigungen weist die Leitpatrone daher immer noch ein sehr robustes
Gewinde auf. )

Die Gewindeeinheiten G6/50 — G30/80 sind in der Grundausfihrung gegen Uberlastung durch eine
Auflaufsicherung geschitzt. Eine mechanische Drehmomentiiberwachung kann optionell realisiert
werden und schitzt gegen Werkzeugbruch bei z.B. stumpfen Werkzeug oder zu kleinem Kernloch.

Gewindeeinheit G6/50

Motor: Bremsmotor 0,25-0,55KW
Wz. Aufnahme: Spannzange, Stellhllse
Drehzahl: max. 1000 "/min.

Hub: max. 50mm
GewindegréBe: in Stahl max. M6

Gewindeeinheit G10/50

Motor: Bremsmotor 0,55-1,1KW
Wz. Aufnahme: Spannzange, Stellhilse
Drehzahl: max. 1000 /min.

Hub: max. 50mm
GewindegréBe: in Stahl max. M10

Gewindeeinheit G16/50

Motor: Bremsmotor 1,1-2,2KW
Wz. Aufnahme: Spannzange, Stellhllse
Drehzahl: max. 800 /min.

Hub: max. 50mm

GewindegréBe: in Stahl max. M16

Gewindeeinheit G20/50

Motor: Bremsmotor 1,5-2,2KW
Wz. Aufnahme: Spannzange, Stellhllse
Drehzahl: max. 800 /min.

Hub: max. 50mm
GewindegréBe: in Stahl max. M20

Gewindeeinheit G30/80

Motor: Bremsmotor 2,2-4,0KW
Wz. Aufnahme: Spannzange, Stellhilse
Drehzahl: max. 400 /min.

Hub: max. 80mm
GewindegréBe: in Stahl max. M30
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Hochleistungs-Gewindeeinheiten Typ GE..

Die Hochleistungs-Gewindeeinheiten des Typs "GE" werden durch einen Hochleistungs-Bremsmotor
oder einen Servomotor angetrieben. Durch ein Zwischengetriebe sind hohe Spindeldrehzahlen
mdoglich. Eine massive, aber gewichtsoptimierte Bauweise reduziert Schwungmassen und sorgt somit
fir kurze Umschaltzeiten und hohe Takthdufigkeit im Dauerbetrieb. Die Leitpatronen sind je nach
Baugréi3e bis zu 1:4 ins Langsame Ubersetzt. Die mechanische Drehmomentsicherung in den Werk-
zeugaufnahmen in Verbindung mit der Auflaufsicherung schitzt gegen Werkzeugbruch und sichert
eine gleichbleibend hohe Qualitat bei héchster Effektivitat.

Leitspindel- gesteuerte Hochleistungs-Gewindeeinheit GE 6/7

GewindegréBe: Gewinde Formen oder Schneiden max. 1 * M6

: in Stahl oder entsprechend viele kleinere
Gewinde

Motorleistung: Hochleistungs-Bremsmotor,
Leistung: 0,37 KW /0,50 KW /0,90 KW / Servoantrieb
Drehzahl: bis zu 5600 /min
Taktzahl: max. 140 Takte / min.
Leitpatrone:  im Olbad laufend mit i= 1:4 ins Langsame

Gewindeeinheit GE 16 — 2

GewindegréBe: max. 1 * M16 in Stahl oder entsprechend
viele kleinere Gewinde

Motorleistung: Hochleistungs-Bremsmotor
Leistung 2,2 — 4,0KW / Servo

Drehzahl: bis zu 2.800 Y/min

Spindelnase: Kurzkegel B18

Gewindeeinheit GE 22 — 2

GewindegréBe: max. 1 * M22 in Stahl oder entsprechend
viele kleinere Gewinde

Motorleistung: Hochleistungs-Bremsmotor,

Leistung: 4,0 — 6,3KW / 15KW Servo

Drehzahl: bis zu 1.800 Y/min

Spindelnase: Kurzkegel B22

GE 8/GE 16/ GE 22 / GE 36 / GE 42
GewindegréBe: je nach Einheit bis zu M42 in Stahl

Motor: von 0,5 — 6,3KW / 15KW Servoantrieb
Spindelnase: Kurzkegel B16 - B24
Drehzahl: je nach Einheit bis zu 4.500 "/min

Die technischen Daten entsprechen unserer Standard
Gewindemaschinen des Typs HG-8E bis HG-42E
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Ein- und mehrspindelige Gewindebohreinheit Typ GE.. NM-CNC

Die Baureihe der Hochleistungs-Gewindeeinheiten GE.. NM-CNC wurden speziell zum Hoch-
geschwindigkeitsgewindebohren und -formen mit Schnittgeschwindigkeiten bis zu 60 — 100 m/min
entwickelt. Hohe zuldssige Drehmomente zwischen 50 Nm und 640 Nm und das hochpréazise
Leitpatronensystem gewahrleisten in Verbindung mit einem NC-Antriebsmotor héchste Produktivitat.
Durch die spezielle Konstruktion in Verbindung mit speziell fiir den Einsatzfall ausgelegte Mehr-
spindelképfe kdnnen die Gewindeeinheiten an nahezu jedes Werkstiick bzw. jede Aufgabe angepasst
werden. Die Gewindeeinheit fir vertikalen Einsatz ist zuséatzlich zum Schutz der Leitpatronensystems
mit einem pneumatischen Gewichtsausgleich ausgefiihrt. Durch den massiven und sehr langlebig
ausgelegten Aufbau ist dieser Gewindeeinheitentyp auf eine Produktionsmenge von mehreren
Millionen Gewinden pro Jahr ausgelegt.

Hochleistungs-Gewindeeinheit in horizontaler Ausfiihrung

]

Maschinentyp:  mehrspindelige Gewinde bohreinheit mit
Servoantriebsmotor 50 Nm — 640Nm

Arbeitsweg: 120 mm — 250 mm

Drehzahlen: stufenlos regelbar, getrennt programmierbar
far Vor- und Ricklauf von 500—3.000 Y/min
(je nach Auslegung )

Mehrspindelkopf: bohrbildspezifisch, auf Kugelumlauf-
fihrungen gelagert

Vorschub: Uber Leitspindel und Leitmutter

Hochleistungs-Gewindeeinheit in vertikaler Ausfiihrung

Maschinentyp: 8 spindelige Gewindebohreinheit GE.. mit
Servomotor in vertikaler Ausfiihrung

Drehmoment: max. 640Nm

Arbeitsweg: 120 mm — 250 mm

Drehzahlen: stufenlos regelbar, getrennt programmier-
bar fur Vor- und Rucklauf von ca. 500 bis
3.000 Y/min ( je nach Auslegung )

Mehrspindelkopf: Bohrbild spezifisch, auf Kugelumlauf-
fihrungen gelagert

Vorschub: Uber Leitspindel und Leitmutter

Besonderheit: pneumatischer Gewichtsausgleich fir

vertikalen Einbau
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Raummaschinen

Vorteile fiir den Kunden: ¢ Robuste Konstruktion
¢ Moderne, anwenderfreundliche Steuerungen
¢ Hohe Werkzeugstandzeiten durch patentierte Detaillésungen
¢ Besonders nutzerfreundlich und wirtschaftlich
e Konstruktion, Fertigung, Montage und Service im Werk in Soest
e umfangreiches Angebot an Zusatzaussattung

Patente und Schutzrechte: e Keilsteuerung fir das Raumen von Nabennuten

¢ Konische Spannzangen

¢ Bessere Kraftverteilung im Werkzeug durch gleichzeitiges Driicken
und Ziehen

e Hubbewegung durch Plantenrollenspindeln (bei hohen Kraften)

¢ Werkzeugabdeckung zur gezielten Ableitung von Spanen

Bauart ECO
Typ: R6ECO
Raumkraft (t): 6

Werkzeugléange (mm): 1.350

Funtionsweise Senkrecht

Typ: R6 / R10
Geschwingkeit (m/min): 1-9

R&umkraft (1): 6/10
Werkzeuglédnge (mm): 1.350/1.600/2.000

Typ: R8S / R12S5 / R16S
Geschwingkeit (m/min): 1-12

Raumkraft (t): 8/12/16
Werkzeuglédnge (mm): 1.350/1.600

Typ: R8XS / R12XS / R16XS
Geschwingkeit (m/min): 1-30

R&umkraft (1): 8/12/16
Werkzeuglange (mm): 1.350/1.600

Funtionsweise Hebetisch

Typ: R12H / R16H / R24H
Geschwingkeit (m/min): 1-12

R&umkraft (1): 12/16/24
Werkzeuglédnge (mm): 1.350/1.600/2.000
Typ: R12XH / R16XH / R24XH
Geschwingkeit (m/min): 1-30

R&umkraft (1): 12/16/24

Werkzeuglange (mm): 1.350/1.600/2.000

Funtionsweise Gegenlaufig

Typ: R12G / R16G
Besonderheit: speziell zum Hartrdumen
Geschwingkeit (m/min): 1-60

Raumkraft (t): 12/16

Werkzeuglédnge (mm): 1.350/1.600
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Hagen & Goebel Reitstocke

Manuelle Reitstécke

GroBe, verfugbar: MK3, MK4, MK5, MK6

Betatigung: manuell

Hub (Standard): 50mm (MK3+MK4), 60mm (MK5+MKB6)

Mittenhdhe: 160mm

Optionen: Zwischenplatte, Sonderhlbe, geénderte
Mittenhdhe, Sonderausfiihrungen

Pneumatische Reitstocke
GroBe, verflgbar: MK3, MK4, MK5, MK6

Betétigung: pneumatisch tUber Multizylinder
Typ M50(MKS3), M75(MK4+MK5+MKB6)
Axialkraft: je nach Ausfiihrung 1.000N - 11.400N
bei 7bar
Hub (Standard): 50mm, Sonderhub bis 150mm mdglich
Mittenhdhe: 160mm
Pinole: im Bereich der Aufnahme der Kérnerspitze
mit Abdrickmutter versehen
Optionen: Zwischenplatte, Sonderhlibe, Endschalter

(direkte Hubabfrage), Sonder-Mittenhéhe,
Sonderausfiihrungen auf Wunsch

Hydraulische Reitstécke
GroéBe, verfligbar: MK3, MK4, MK5, MK6

Betatigung: hydraulish Ober Hydraulikzylinder

Axialkraft: je nach Ausfihrung und Systemdruck
z.B. 20kN bei 100bar (MK5), 70kN bei
90bar (MK6)

Hub (Standard): 50mm, Sonderhub bis 150mm mdglich

Mittenhdhe: 160mm

Pinole: im Bereich der Aufnahme der Kérnerspitze
mit Abdrickmutter versehen

Optionen: Zwischenplatte, Sonderhiibe, Endschalter

(direkte Hubabfrage), Sonder-Mittenhdhe,
Sonderausfiihrungen auf Wunsch
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Hagen & Goebel Sonderkonstruktionen (Beispiele)
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Manuell verstellbare 3-Achs-Winkelschlitten

Betatigung: manuell Gber Feinverstellspindeln

FOhrungssystem: massive Flachfiihrung

Hub: 37/37/37mm (X/Y/Z) alternativ
60/60/37mm (X/Y/Z)

Optionen: Kreuznut und Anschraubgewinde fiir
einfaches fixieren von Bearbeitungs-
komponenten

KSE 6070 Schwerlast Schwenkspanner mit Hubzylinder
und Klemmeinrichtung

Schwerlast-Schwenkspanner, hydraulisch betatigt

Betriebsdruck:  max. 140 bar

Spannkraft: max. 20 kN (bei 96mm Spanneisenlange)

Schwenkbereich: 110°

Gesamthub: 58 mm

Option: Spanneisen mit auswechselbarem Druck-
stick

Hubzylinder mit Klemmung, hydraulisch betatigt
Betriebsdruck:  max. 250 bar

Hubkraft: max. 6,5 kN

Axiallast: max. geklemmt 7,0 kN
Option: Auflage mit Druckstickg

Sonderspannsystem 2-Finger-Parallelgreifer, pneumatisch

Spann-, Lésekraft (6bar):  Offnen 400N, SchlieBen 670N

, Betatigungsdruck: 6 bar
Besonderheiten: Gehause, Greiferfinger und
FlUhrungen in hochwertiger Stahl-
ausfuhrung

Fingerfuhrungen und Greifflachen
gehartet und geschliffen
Haltekraft bei Druckabfall: F = min. 150 N (schlieBen)
Hubanzahl: Die eingesetzte Feder ist fir eine
Hubanzahl von max. 10.000.000
Hiben ausgelegt.
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Hagen & Goebel - Multizylinder

Fir das sichere Spannen von Werkstiicken in Maschinen und Vorrichtungen werden oftmals hohe
Spannkrafte benétigt. Wegen des begrenzten Platzes durch kleine Maschinenrdume und auch eng
aneinander liegende Bearbeitungsstationen wird meistens auf hydraulisch betétigte Zylinder oder
Pneumatikzylinder mit hydraulischem Druckibersetzer zuriickgegriffen, die in der Regel nur einen
Kompromiss darstellen.

Um die optimale Lésung anbieten zu kdnnen entwickelte die Firma Hagen & Goebel ein
Baukastensystem aus Zylindern mit Kolbendurchmessern von 40-125mm und gestaffelten Hublangen
im Standard von 5-100mm, die durch ein entsprechend groBes Kommissionslager in der Regel
langstens innerhalb einer Woche beziehbar sind.

Zur Erzeugung der Axialkrafte von bis zu 54.000 N bei 6 bar werden lediglich entsprechend viele (bis
zu 8) Pneumatikzellen aufeinander geschraubt. Durch einfaches hinzufligen oder entfernen von Zellen
kénnen héhere oder niedrigere Axialkrafte erzeugt werden.

Zur Minimierung der Betriebskosten in Beziehung auf den Pressluftverbrauch wurden 2 Arten von
Pneumatikzellen entwickelt, die in den Zylindern Verwendung finden. Die so genannte Anbauzelle
dient als Kraftverstarker und wird nur mit Pressluft beaufschlagt wenn die Kraft benétigt wird. Die
Grundzelle (doppelt wirkender Zylinder) hat zum einen die Aufgabe wéhrend des Krafthubes die
Axialkraft zur Verfligung zu stellen und soll zum anderen auch alle aufgebauten Anbauzellen in die
Ausgangsposition zurlick zu bewegen.

Durch dieses ausgeklligelte System wird, im Vergleich zu Standard Zylindern, bei einem 6 zelligen
Zylinder in etwa 40% Pressluft eingespart. Eine weitere Mdglichkeit der Einsparung ist der Abbau von
Zellen falls weniger Spannkraft benétigt wird.

Druckkraft (N):

Grundzelle M40 M50 M63 M75 M90 M125

6 bar 650 1.100 1.650 2.400 3.500 7.000
10 bar 1.150 1.850 2.900 4.150 6.000 11.900
Anbauzelle

6 bar 600 950 1.550 2.300 3.400 6.700
10 bar 1.050 1.650 2.750 4.000 5.850 11.400
Kolbenstange @ 16mm 20mm 20mm 20mm 20mm 30mm
Kolben @ 40mm 50mm 63mm 75mm 90mm  125mm
Hub 5mm X X X X X X
12mm X X X X X X
20mm X X X X X X
30mm X X X X X X
40mm 0] (0] (0] 0] (0] (0]
50mm X X X X X X
60mm - (0] (0] 0] (0] (0]
70mm - O O 0] O O
80mm - - O 0] O O
100mm - - - - @) @)
Ab Lager lieferbar X

Lieferzeit auf Anfrage (0]

Sonderkonstruktion
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Multizylinder - Sonderbauformen

H&G Multizylinder mit ,,Positionstransmitter*

Durch Ausrustung der H&G Multizylinder — Baureihe mit
einem Positionstransmitter ist es nun maéglich die Position des
Kolbens der Grundzelle direkt und berthrungslos elektronisch
zu erfassen.

» Beschreibung der Funktion (Auszug aus Prospekt Fa. Festo)
Der SMAT-8E ist ein robustesmagnetisches Messsystem, das
unabhangig vom verwendeten Antrieb im Erfassungsbereich
von 50 mm ein standardisiertes analoges Strom- und
Spannungssignal Uber einen Steckeranschluss M8x1 zur
Verfligung stellt. Der Anschluss des Transmitters kann somit
direkt am Analogeingang einer speicherprogrammierbaren
Steuerung erfolgen. Die Kolbenstellung des Pneumatik-
zylinders lasst sich nun kontaktlos erfassen und die Verfahr-
strecke kann zwischen beliebig gesetzten Schaltpunkten ge-
messen werden.

H&G Multizylinder als Zugzylinder

H&G Multizylinder werden normalerweise als axialer Druck-
zylinder ausgefiihrt.

Sollte es der Einsatzfall erfordern sind diese Zylinder auch in
Zugausfihrung lieferbar.

H&G Multizylinder fiir hohe Takthéaufigkeit

Durch komplette Ausriistung der H&G Multizylinder—Baureihe
mit mehreren Grundzellen ist es moglich die Taktzeit erheblich
Zu verringern.

Multizylinder mit Schaltstange und Nocken

Durch Ausrustung der H&G Multizylinder — Baureihe mit einer
durchgehenden Schaltstange mit 2 verschiebbaren Nocken ist
es moglich die tats&chliche Position des Zylinders mittels
eines handelslblichen Nockenschalters zu erfassen.
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Hochleistungs-Gewindemaschinen

Gewindemaschinen Typ HG-6 und HG-10 mit ,,Doppelfriktionskupplung“

Bei dieser Baureihe werden zwei gegenlaufige Riemenscheiben durch einen standig laufenden
Antriebsmotor angetrieben. Die Rechts- und Linksbewegung der Spindel wird durch Ziehen bzw.
Loslassen des Betétigungshebels gewahrleistet. Durch Funktionalitat &hnlich einer Kupplung an Auto
ist ein sehr feinflihliges Gewinden auch kleinster Gewinde (bis M1) mdglich. Ein Verschneiden von
Gewinden in diinnes und weiches Material wird durch Verwendung der Leitpatroneneinrichtung
verhindert. Die Drehzahlverstellung erfolgt durch das Umlegen eines Riemens.

Diese Baureihe kann mit und ohne Leitpatrone betrieben werden.

Gewindemaschine HG-6

Schneidbereich: M1 - M6 in Stahl
M1 - M8 in Gusseisen
M1 - M10 in Messing und Leichtmetall

Drehzahl: 710-1800 "/min
(855-1800 "/min Option)

Motorleistung: 0,37 KW

Spindelhub: 32 mm

Optionen u.a.: pneumatische Betatigung
diverse Ausladungen
Lampe, LED
Mehrspindelkopf
Leitpatrone
Gewindefutter
Kastenstanderausfiihrung

Gewindemaschine HG-10
Schneidbereich: M3 - M10 in Stahl
M3 - M16 in Gusseisen
M3 - M18 in Messing und Leichtmetall
Drehzahl: 200- 1.000 "/min (oder 120 - 600 "/min)
Motorleistung: 0,55/1,2 KW
Spindelhub: 80 mm
Optionen u.a.: pneumat. Betatigung
FuBschalter
diverse Ausladungen
Lampe, LED
Mehrspindelkopf
Leitpatrone
Gewindefutter
Kastenstander- / Saulenausfiuhrung
Tischausfiihrung
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Hochleistungqs-Gewindemaschinen

Gewindemaschinen Typ HG-8E bis HG-22E und HG-22Servo

Bei dieser Baureihe gibt ein Hochleistungs-Bremsmotor (oder Servomotor) die Drehrichtung der
Spindel vor. Dieser treibt Gber eine 9 fach veranderliche Riemeniibersetzung die Antriebsseite eines
Getriebes an. Die Ubersetzung innerhalb des Getriebes gewahrleistet eine Abtriebsdrehzahl innerhalb
eines vor Lieferung abgestimmten Drehzahlbereiches.

Bei Servoantrieben kann die Drehzahl ohne Wechsel von Riemenscheiben an einem Display einge-
stellt werden. Ein Verschneiden von Gewinden in jegliches Material wird durch Verwendung der Leit-

patroneneinrichtung verhindert.

Optionen: Zweihandbedienung, FuBschalter, div. Ausladungen, LED Lampe, Mehr-
spindelkopf, Leitpatronen, Zentralschmierung, Gewindefutter, Kastenstander-
oder Tischausfiihrung, Vollstrahl- und Minimalmengen-Schmiersysteme,
FremdlGfter fir Kurzhubbetrieb und hohe Takthaufigkeit

Hiibe pro Std. (max.): HG-8E - 2.000 HG-16E -1.600 HG-22E/Servo-1.200 HG-42E - 800
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Gewindemaschine HG-8E
Schneidbereich: M3 - M8 in Stahl

M3 - M10 in Gusseisen

M3 - M12 in Messing und Leichtmetall
Drehzahlbereich: a) 710 - 4500 "/min

b) 450 - 2800 "/min

c) 280 - 1800 "/min

d) 180 - 1120 /min

e) 112- 710 "min
Motorleistung: 0,5/0,95/1,55 KW
Spindelhub: 60 mm

Gewindemaschine HG-16E
Schneidbereich: M4 - M16 in Stahl

M4 - M20 in Gusseisen

M4 - M22 in Messing und Leichtmetall
Drehzahlbereich: a) 450 - 2.800 "/min

b) 280 - 1.800 "/min

C) 180 - 1.120 "/min

d)112- 710 Vmin

e) 56 - 355 /min
Motorleistung: 2,2 KW
Spindelhub: 80 mm (110+160mm Option)

Hagen & Goebel Werkzeugmaschinen GmbH
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Hochleistungs-Gewindemaschinen

Gewindemaschine HG-22E
Schneidbereich: M6 - M22 in Stahl
M6 - M27 in Gusseisen
M6 - M33 in Messing und Leichtmetall
Drehzahlbereich: a) 112- 710 Ymin
b) 180 - 1.120 "/min
c) 280 - 1.800 "/min
d) 56- 355 "/min
Motorleistung: 3,0/4,0/6,3 KW
Spindelhub: 80 mm (110+160mm Option)
Optionen (u.a.): Zweihandbedienung
FuBschalter
div. Ausladungen
Lampe
Mehrspindelkopf
Leitpatronen
Zentralschmierung
Gewindefutter
Kastenstander / Saule
Tischausfihrung

Gewindemaschine HG-22Servo

Vorteile gegenilber der "E"-Baureihe mit Bremsmotor

- 2-Vorlauf- und 2-Rlcklaufdrehzahlen getrennt voneinander
direkt am Display einstellbar

- durch Motorleistung von 15 KW bedeutend héhere Effizienz
und mdégliche Takth&ufigkeit

- Werkstlckzahler, Gesamtstickzahl der Maschine und
rickstellbarer Tagesstickzahler

- leichte Integrierbarkeit von Mehrspindelkdpfen

- kompakte Bauweise, einfacher innerbetrieblicher Transport
mit Hubwagen oder Stapler mdglich

Schneidbereich: M6 - M22 in Stahl
M6 - M27 in Gusseisen
M6 - M33 in Messing und Leichtmetall

Drehzahlbereich: stufenlos bis 1.800 "/min

Motorleistung: ca. 15,0 KW

|Optionen (u.a.): Zweihandbedienung
FuBschalter
div. Ausladungen
Lampe
Mehrspindelkopf
Leitpatronen
Zentralschmierung
Gewindefutter
Kastenstander / Saule
Tischausfihrung
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Hochleistungs-Gewindemaschinen

Gewindemaschine HG-42E / Servo
Schneidbereich: M8 - M42 in Stahl
M8 - M48 in Gusseisen
M8 - M60 in Messing und Leichtmetall
Drehzahlbereich: a) 56 - 355 /min
b) 28 - 180 /min
c) 112 - 710 "min
d) 18- 112 1/min
e) Servoantrieb, stufenlos nach
Absprache
Motorleistung: 4,0/6,3 KW und 15,0 KW (Servo)
Optionen (u.a.): Zweihandbedienung
FuBschalter
div. Ausladungen
Lampe
Mehrspindelkopf
Leitpatronen
Zentralschmierung
Gewindefutter
Kastenstander / Saule
Tischausfihrung
Sonderunterbauten nach Vorgabe

Sonderlosungen zur hocheffizienten Gewindeherstellung

Rundtaktanlage mit Gewindemaschine HG-16E / HG-22E
Mehrspindelkopf und speziellen Vorrichtungen,

ausgelegt zum automatischen Be- und Entladen

durch einen Handhabungsroboter in einer Fertigungszelle.
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CNC-Endenbearbeitungsmaschinen Typ E1S

Werkstiicke: z.B. Rohre oder Stangen in beliebiger Léange
Bearbeitung: Bohren, Senken, Fasen, Stirnseite
CNC-Steuerung: Spindelmotor iiber Frequenzumrichter einstellbar

Vorschubachse steuerbar (iber CNC-Bahnsteuerung

Basis Siemens S7 mit Bildschirm und H&G Maschinenprogramm

- keine CNC-Programmierkenntnisse notwendig-
Zusatzausstattung: z.B. Spaneforderer, innere Kiihimittelzufuhr, Schnittstelle fiir

Beladesysteme, automatische Beladetiir und vieles mehr

CNC-Endenbearbeitungsmaschine Typ E1S-160CNC

Motorleistung Spindelmotor:  max. 2,2 KW

Werkzeugaufnahme: HSK-C Gr. 50
Drehzahlbereich: nach Wahl, stufenlos
Vorschubachse: NC-Servomotor, Hub 160mm
Spannstock: Zentrierspannstock PZ 80/100

Betatigung pneumatisch
Spanndurchmesser max. 100mm

CNC-Endenbearbeitungsmaschine Typ E1S-150CNC

Motorleistung Spindelmotor: 4,0 KW

Werkzeugaufnahme: HSK-C Gr. 50
Drehzahlbereich: nach Wabhl, stufenlos
Vorschubachse: NC-Servomotor, Hub 150mm
Spannstock: Zentrierspannstock PZ 100/130

pneumatisch oder hydraulisch
Spanndurchmesser max. 130mm

CNC-Endenbearbeitungsmaschine Typ E1S-200CNC

Motorleistung Spindelmotor: 7,5 KW

Werkzeugaufnahme: HSK-C Gr. 63
Drehzahlbereich: nach Wabhl, stufenlos
Vorschubachse: NC-Servomotor, Hub 200mm
Spannstock: Zentrierspannstock PZ 130/250

Betétigung hydrauisch
Spanndurchmesser max. 250mm

CNC-Endenbearbeitungsmaschine Typ E1S-300CNC

Motorleistung Spindelmotor: 15,0 KW

Werkzeugaufnahme: HSK-C Gr. 100
Drehzahlbereich: nach Wahl, stufenlos
Vorschubachse: NC-Servomotor, Hub 300mm
Spannstock: Zentrierspannstock PZ 330/400

Betatigung hydraulisch
Spanndurchmesser max. 400mm
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CNC-Flansch- und Endenbearbeitungsmaschinen

Werkstiicke: z.B. Rohre, Stangen oder Profile in beliebiger Lange

Bearbeitung: Bohren, Senken, Fasen, Stirnseite, Gewindefrasen, -schneiden
Konturen, Radialnuten

CNC-Steuerung: Siemens Typ 840 Dsl

Zusatzausstattung: z.B. automatische Werkzeugwechselmagazine, automatische
Spannsysteme, Spaneférderer, innere Kiihimittelzufuhr,
Schnittstelle fiir Beladesysteme, automatische Beladetiir uvm

CNC-Endenbearbeitungsmaschine Typ FEB 3-150

Motorleistung Spindelmotor: 4,1 KW, optional 5,7 KW

Werkzeugaufnahme: HSK-C / HSK-A Gr. 63
Drehzahlbereich: 50-6.000 U/min, stufenlos
Vorschubachsen: X/Y/Z Gber NC-Servomotor,
Hub je 150mm
Spannstock: 2* Zentrierspannstock V2

Betatigung manuell
Spanndurchm. 12-100mm

CNC-Horizontal-Fraszentrum Typ HFC-4

Motorleistung Spindelmotor: 20 KW

Werkzeugaufnahme: HSK-A Gr. 63

Drehzahlbereich: 50-9.000 U/min, stufenlos

Vorschubachsen: X/Y/Z tber NC-Servomotor,
Hub je 300mm

Spannstock: 2* Zentrierspannstock V2

Betatigung manuell
Spanndurchm. 12-100mm
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Vertikale CNC-Bearbeitungszentren System "Busch"

Die CNC Bearbeitungszentren, System "Busch" sind fir die wirtschaftliche Bearbeitung von
hochgenauen Passfedernuten konzipiert. Ebenfalls werden diese Maschinen wegen der
hohen Eigensteifigkeit auch zur Bearbeitung kubischer Teile eingesetzt und sind in der Lage,
hocheffizient, Fras-, Bohr- und Gewindeoperationen durchzuflhren.

@ CNC (Nuten-) Frasmaschine Typ CNC NF1
CNC-Steuerung: Siemens Typ 840 Dsl
HAGEN &GOEBEL Motorleistung Spindelmotor: 3,6 KW
Werkzeugaufnahme: SK 40 (DIN69871/DIN69872)
Drehzahlbereich: 40-6.000 (9.000) U/min,
stufenlos
Vorschubachsen / Hub: X =700 mm (4.000/ 10.000)
Y =150 mm
Z =150 mm
jeweils Uber NC-Servomotor
Werkzeugmagazin: Pick-up, 8 Werkzeuge
Kihlmittelanlage: ca.150 Liter, Vollstrahlsystem
Leistung ca. 40L/min
Spannsysteme: hochpazise Zentrierspann-
stocke "Busch" V2 + V6,
V2hy + V6hy
Besonderheit: Spezialprogramme zur Her-

stellung von PaBfedernuten

CNC Bohr- und Frasmaschine Typ CNC FB1

CNC-Steuerung: Siemens Typ 840 Dsl
— el Motorleistung Spindelmotor: 8,3 KW
“ﬁm Werkzeugaufnahme: SK 40 (DIN69871/DIN69872)
o s Drehzahlbereich: 40-4.000 (3.000, 6.000) U/min
stufenlos
~ Vorschubachsen / Hub: X'=1.000 mm (bis zu 4.000)
CNC FEI-1000 H Y = 300 mm
,T_E-,,i,l Z =200 mm
e ¢ jeweils Gber NC-Servomotor
¥ Werkzeugmagazin: Pick-up, 8 Werkzeuge
4® Aufspannflache, Tisch: Breite 300 mm (oder 400)
Lange 1.300 mm (bis 4.300)
Kuhimittelanlage: ca.140 Liter, Vollstrahlsystem

Leistung ca. 40L/min Kihlung
ca. 100L/min Spéanespiilung

Spannsysteme: hochpézise Zentrierspann-
stocke "Busch" V2 + V6,
V2hy + V6hy

Besonderheit: Spezialprogramme zur Her-

stellung von PaBfedernuten

30

Hagen & Goebel Werkzeugmaschinen GmbH
www.hagengoebel.de - info@hagengoebel.de - +49 (0)2921/590160



e, () HAGENS.GOEBEL

Spezialartikel fur Nutenfrasmaschinen

Hagen & Goebel - Nutlagenprifgerate

Dieses MeBgerat ermdglicht die genaue Kontrolle der
Mittenlage einer PaBfedernute sowie die Uberprifung der
Parallelitét langer Nuten zur Wellenachse.

Vorteile:

- Prufung der PaBfedernuten direkt in der Maschine.

- Einfache Lageermittlung der Nute.

- Vermeidung von AusschuB3serien und somit hohen Kosten.
- Messgenauigkeit +/- 0,01 mm, mit kalibrierter MeBBschraube

GroBe 1

Messbereich: @ Wellen 12 bis 120 mm
Nutbreite 5 bis 32 mm

GroBe 2

Messbereich: @ Wellen 100 bis 260 mm
Nutbreite 28 bis 63 mm

GroBe 3

Messbereich: @ Wellen 260 bis 400 mm

Nutbreite 63 bis 90 mm

Hagen & Goebel - Keilziehzange "0" - 35mm

Die Keilziehzange ist ein Prazisionswerkzeug.

Auf einfache Weise werden Keile von "0" bis 35mm Breite
ausgezogen, ohne dass dabei Keil oder Welle beschadigt
werden.

Hagen & Goebel - hochpazise Zenrierspannstocke

Betétigung: manuell / hydraulisch
Spannbereich (Durchmesser): V2  12-100 (140) mm

V6 20-150 (200) mm

V2Hy 12-100mm

V6Hy 20-150mm
Backenbreite: V2 und V2Hy 100mm

V6 und V6Hy 140mm
Spannwiederholgenauigkeit:  +/- 0,01mm
Besonderheit: Die Spannmitte kann um

+/- 1,5mm Kkorrigiert werden.
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Sondermaschinen - vertikale Rundtaktanlagen

Mehrspindelige vertikale Gewindemaschine mit CNC-Steuerung (HG-818)

Werkstlicke:  kundenspezifische Formen

Aufbau: Unterbau, massive SchweiBBkonstruktion
3* CNC-gesteuerte Bearbeitungseinheit Typ
GE40 Nm-CNC jeweils mit aufgebauten
Mehrspindelkopf
Rundtisch mit Schaltteller @ 900mm
Werkstlckspezifische Vorrichtung
KuhImittelanlage / Minimalmengenschmierung
Spénebehélter, von vorn eingeschoben
Lichtschranke zur Sicherung des Bedieners
Pneumatische- und elektrische Anlage
Umhausung nach UVV und CE

Steuerung: Siemens Typ 840 D, dreikanalig

Ablauf: Werkstlick lose in die Vorrichtung einlegen
Start erfolgt automatisch
automatischer Ablauf, hier max. 21Gewinde in
unterschiedlichen GréBen fertigen Werkstlick
entnehmen

Taktzeit: 4-6 Sekunden

Werkstlcke:  Blechteil mit Durchziigen fir Gewinde M8

Aufbau: Unterbau, massive SchweiBBkonstruktion
2* Gewindemaschine HG-22Servo mit je
15 KW und aufgebauten Mehrspindelkopf
Rundtisch mit Schaltteller & 810mm
Werkstlckspezifische Vorrichtung
Entnahmeeinrichtung inklusive Ausschleus-
einrichtung fehlerhafter Werkstiicke
Kuhimittelanlage , Tropfendosierer”
Spénebehélter, von vorn eingeschoben
Lichtschranke zur Sicherung des Bedieners
Pneumatische- und elektrische Anlage

ey Umhausung nach UVV und CE

i M Uberwachung: In-Prozess-Messsystem ,Artis” mittels

. Drehmoment-Sensorik an jeder Spindel

®  Steuerung: Siemens Typ S7

Ablauf: 2 Werkstlicke lose in die Vorrichtung einlegen
Start erfolgt automatisch
automatischer Ablauf, 8 Gewinde M8 Formen
Werkstlick wird automatisch entnommen

Taktzeit: 4-6 Sekunden
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Uber 85 Jahre Kompetenz
im Werkzeugmaschinenbau

[ HAGEN: GOEBEL

Sondermaschinen - vertikale Rundtaktanlagen

Hochleistungs- Senk- und Gewindemaschine mit In-Prozess-Messung
und 4 Stationen Rundschalttisch und Schleppteller (HG-839)

Werkstiicke:

Aufbau:

Uberwachung:

. Steuerung:
| Ablauf:

Taktzeit:

Feinschneidteil (Auspuffflansch) mit
gestanzten Kernléchern fir Gewinde M8
Unterbau, massive SchweiBBkonstruktion

1* Senkeinheit mit aufgebauten Mehrspindel-
kopf zum Anfasen der Kernlécher

1* Gewindemaschine HG-22Servo mit 15 KW
und aufgebauten Mehrspindelkopf

Rundtisch mit Schleppteller @ 800mm
Werkstickspezifische Vorrichtung
Ausfalléffnung inklusive Ausschleuseinrich-
tung fehlerhafter Werksticke
Kuhimittelanlage "Vollstrahl" oder "Minimal-
mengen"

Lichtschranke zur Sicherung des Bedieners
Pneumatische- und elektrische Anlage
Umhausung nach UVV und CE
In-Prozess-Messsystem ,Artis“ mittels
Drehmoment-Sensorik an jeder Spindel
Siemens Typ S7

2 Werkstlicke lose in die Vorrichtung einlegen
Start erfolgt automatisch

automatischer Ablauf, 6 Gewinde M8 Formen
Werkstlck wird automatisch entnommen

6 Sekunden

Hochleistungs- Reib-, Entgrat-, Schleifmaschine mit In-Prozess-Messung
und 6 Stationen Rundschalttisch (HG-840)

Werkstucke:

-~ Aufbau:

Steuerung:
Ablauf:

Taktzeit:

33

Feinschneidteil (Getriebebauteil) mit Harte
von 63 HRC

Unterbau, massive SchweiBBkonstruktion
1* HM - Reibeinheit, zweispindelig zum
Erzeugen der PaBbohrungen & 12 E8

1* Automatisches MefBsystem zum Messen
der tatsachlichen BohrungsmaBe

1* Entgrateinheit fir beidseitiges Entgraten
1* Schleifeinheit 2 spindelig zum Polieren
von definierten Schragen am Werkstlck
Automatische Entladung inklusive der
Ausschleusung fehlerhafter Werkstlicke
Rundtisch 6*60 Grad mit Schaltteller
Werkstiickspezifische Vorrichtung
Kuhimittelanlage "Vollstrahl"

Lichtschranke zur Sicherung des Bedieners
Pneumatische- und elektrische Anlage
Umhausung nach UVV und CE

Siemens Typ S7

2 Werkstlcke in die Vorrichtung einlegen
Start erfolgt automatisch, automatischer
Ablauf, automatische Entnahme

10-12 Sekunden
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Sondermaschinen - horizontale Bearbeitung

2-Seiten Endenbearbeitungsmaschine inkl. Siemens CNC Steuerung Typ 840 Dsl
und Be- und Entladesystem (HG-865)

Werkstlicke: Schmiedeteile mit @ max. 45mm,
Langen ca. 290 bis 700mm
Maschinensteuerung: Siemens CNC-Steuerung Typ 840Dsl|

Unterbau: massiv und stark ausgesteift

Vorschubachsen: Gber NC-Antriebsmotor angetrieben
jeweils mit Verfahrwegen 400mm (2)

Hauptspindel: HSK — Spindeleinheit mit NC-

Antriebsmotor, Leistung ca. 9,5KW
Zentrierspannstdcke: hydr. Spannstécke, Spannkraft 25kN
S, mit symmetrischen Prismenbacken
Be- und Entladung: Uber Hubbalkensystem, Werkstiick-
greifern und Werkstiickspeicher fir
25 Werkstlicke, verfahrbar angebaut
Kuhlanlage: Hochdruck Kihlsystem mit innerer
KihImittelzufuhr (durch Spindelnase)
und normaler Kuhlmittelzufuhr
| sonstige Ausristung:  Schutzumhausung und komplett
gekapselten Arbeitsraum
Spéneleitsysteme und Spaneférderer
Dokumentation gem. CE

Hochleistungs-Gewindemaschine mit automatischer Be- und Entladung,
CNC-Steuerung und In-Prozess-MeBsystem (HG-876)

Werkstlcke:  Kaltformteile mit Kernloch fiir Gewindeformen

M12*1,5
Steuerung: Siemens CNC-Steuerung Typ 840 Dsl
Aufbau: Unterbau, massive SchweiBBkonstruktion

6-Stationen-Rundtakttisch, elektro-mech-
anisch betétigt, mit fester Teilung 6x 60°,
inkl. Schaltteller mit 6 Werkstlickaufnahmen
(kundenspezifisch), Teilkreis-& ca.500mm
Hochleistungs-Gewindeeinheit Typ GE 16-2
mit Leitpatronensteuerung und Servo-Antrieb
Vollstrahl Kiihimittelanlage

. Umhausung nach UVV und CE

Uberwachung: In-Prozess-Messsystem ,Nordmann® mit
Uberwachung des Motor-Drehmoments

Beladung: automatisch Uber teilespezifisches Lade-
system

Entladung: automatisch mit Ausschleusung von Fehlteilen

Ablauf: Werkstlck aus Gitterbox in Bunker des Be-

ladesystems geschuttet

Beladesystem flihrt das Werkstlck lage-

orientiert der Maschine zu

Start erfolgt automatisch

automatischer Gewindeformprozess

automatische Entladung / Ausschleusung
Taktzeit: abhangig von der Gewindetiefe

34

Hagen & Goebel Werkzeugmaschinen GmbH
www.hagengoebel.de - info@hagengoebel.de - +49 (0)2921/590160



e amcrrer, () HAGEN S GOEBEL

Sondermaschinen - horizontale Bearbeitung

Horizontales Bearbeitungszentrum Typ HFC-4 mit Schwenkbriicke zur
4 Seiten-Bearbeitung von langen Werkstiicken (HG-853)

Maschinensteuerung: Siemens CNC-Steuerung Typ 840Dsl|

Unterbau: massiv und stark ausgesteift

Vorschubachsen: Gber NC-Antriebsmotor angetrieben
Verfahrwege 2200/500/500mm X/Y/Z

Hauptspindel: HSK - Motorspindel in Patronenbau-

weise mit bis zu 30 KW und Spindel-
drehzahlen von bis zu 12.000 1/min

Schwenkachse: tber NC-Rundtisch Typ RT 15-520
(Planscheiben-@ 520mm) mit Werk-
stlick-Spannbriicke und massiven
Gegenlager

Vorrichtungen: werkstiickspezifische Vorrichtungen
mit zwei hydraulisch betatigten
Zentrierspannstécken V6-Hy und zwei
H&G Schwenkspannern

Werkzeugmagazin: ,Pick-Up* - Werkzeugmagazin mit 8
Werkzeugplatzen
I WerkstlickgroBe: max. ca. 1.650"600mm

sonstige Ausristung:  Schutzumhausung mit komplett
gekapseltem Arbeitsraum, automa-
tische Ladetur oberhalb der Spann-
briicke, Spaneleitsysteme, Spane-
forderer sowie ,Profibus®-Schnittstelle

Endenbearbeitungsmaschine zum Absetzen und Fasen mit Giihring
HM-Endenbearbeitungskdpfen (HG-844)

Werkstlcke:  Spezialrohre in diversen Durchmessern und
Formen aus dem Kihlanlagenbau

Aufbau: Maschinenbett in Rohrrahmenausfiihrung mit
massiven Aufbauplatten fir Anbauteile
1* hydraulische Bohreinheit BF5-H300 mit
HSK-C Gr. 80, 7,5 KW und max. Hub 300mm,
Spindeldrehzahl frei regelbar bis 4.000 1/min.
Aufbauplatte kundenspezifisch, hier 1.000 *
1.000mm mit T-Nuten-Raster (Abst. 70mm),
alternativ Ausriistung mit manuell einstellbarer
Spannvorrichtung mit Zentrierspannstock V2
Minimalmengen-Schmiersystem

Steuerung: Siemens S7 mit funktionalen Bedienfeld und
Frequenzumrichter,
Heidenhain L&ngenmaBstab mit Anzeige- und
Steuerungssystem der Vorschubachse

sonstiges: Schutzumhausung zum Schutz des Bedien-
personals vor Spanen und Emissionen, hier
Spezialausfuhrung fir kundenspezifische
Anforderungen
Seitliche Einrichttlir zum leichten Wechsel der
Werkzeuge und Einrichten der Maschine
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Sondermaschinen - Spezialanwendungen

Werkstiicke:  Vergltete, runde Stahlscheiben

Funktion: Beliebige Anzahl von Bohrungen &0,7-5,0mm
mittels VHM-Werkzeug einbringen
Aufbau: Unterbau, massive SchweiBBkonstruktion

3* Motorspindeln Typ MS-08 (bis 30.000 '/min.)
auf CNC-gesteuerte X- und Z-Achse aufgeb.
3 Handspannfutter auf manuell 90° schwenk-
baren, hydraulisch klemmbaren
Maschinentisch
KuhImittelanlage / Minimalmengenschmierung
Spéaneforderer, seitlich eingeschoben
Pneumatische- und elektrische Anlage
Umhausung nach UVV und CE

Steuerung: Siemens Typ 840 D

Ablauf: Werkstucke lose in die Futter einlegen,
Spannen, Maschinentisch in horizontale
Position schwenken und verriegeln
Haube schlieBen und Startknopf driicken
Frei programmierbare Bohrzyklen werden
automatisch abgearbeitet
Maschinentisch in vertikale Position
schwenken
Werkstiick entnehmen

2 Stationen Bohr- und Gewindemaschine zum stirnseitigen Aufbohren und Gewinden (HG-831)

Werkstiicke:  Aluminiumprofilen 40*40 (30*40) * 500mm
Funktion: Stirnseitig Kernloch und Gewinde erzeugen
Aufbau: Maschinenbett in Rohrrahmenausfihrung mit
massiven Aufbauplatten fiir Komponenten
Kundenspezifische Werkstlickaufnahmen mit
Langenanschlag im Spannstock
1 hydropneumatische Bohreinheit BF3-H75
SK30-Aufnahme, 1,5KW und max. Hub 80mm
1 Gewindeeinheit G10/50, Gewindehub 50mm
mit pneumatischen Eilgangschlitten, 80mm
2 pneumatische Spannstécke SO-80 mit max.
Spannkraft von je 2200N bei 7bar
Minimalmengen-Schmiersystem mit 2 Disen

- Steuerung: Siemens S7 mit funktionalen Bedienfeld und
je ein Zyklus Starttaster fiir jede Station
sonstiges: Kapselung der Maschine zum Schutz des

Bedienpersonals vor Spanen und Emissionen
Zusatztlir im Frontbereich, tGber Schalter
gesichert, zur gefahrlosen Be- und Entladung
kurzer Werkstlicke

Spanewanne unterhalb der Maschine, sehr
gut zugénglich

Seitliche Einrichttlr zum leichten Wechsel der
Werkzeuge und Einrichten der Maschine
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Sondermaschinen - Spezialanwendungen

Hochleistungs-Gewindebohrautomat mit Taktband (HG-711)

Werkstiick: Stanzteil SchloBtrager (KFZ-Industrie)

Maschinentyp: HG-22 Servo in Sonderausfiihrung

Aufbau: Gewindebohrmaschine HG-22Servo mit
Drehstrom-Servoantrieb 15KW,
12-spindeliger Gelenkwellen-Bohrkopf mit
Schnellwechselfuttern und -einsatzen,
automatisches Taktband mit 24 Tragerplatten
(je Platte 2 Aufnahmen fiir Rechts- und Links-
ausfihrung)
6 Taktpositionen fur manuelle Beschickung
rechts und links
automatisches Auswerfen der Werkstiicke in
getrennte Behalter
komplette Schutzverkleidung

Bearbeitung:  12*Gewindeformen M6, je Takt 4 Werkstiicke

Leistung: ca. 4.100 Stiick pro Stunde (85% Auslastung)

Sondermaschine mit 3 Hochleistungs-Gewindeeinheiten GE-6/7 jeweils auf Saule aufgebaut
(HG-822)

Werkstiick: Gestanzte Elektro-Kontaktteile (Bandmaterial)
Einsatzbereich: Hochgeschwindigkeits-Gewindeformen
Leistung: Je nach Antriebsleistung und Gewindegrée
bis zu 140 Takte/min.
In diesem Anwendungsfall bei 3*Gewinde-
formen M4 in Messing 90 Takte pro Minute
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CNC-Flachschleifmaschine HS1 - 4000

Werkstiicke: - schlanke Werkstiicke mit maximalen AusmaBen 400 x 4.000mm
Vorteile: - Tischflache ist von vorne zu Beladen und gut zugénglich

- fester Aufspanntisch und eine fahrende Bearbeitungsstation

- Gesamtlange der Maschine trotz groBem X-Hubweg sehr klein gehalten

- Aufteilung des X-Hubes in 2 Arbeitsbereiche méglich (Pendelbetrieb)

- hauptzeitparalleles Auf- bzw. Abspannen kurzer Werkstiicke moglich
Ausstattung: - massiv und stark ausgesteiftes Maschinenbett

- Bearbeitungsachsen mit hochgenauen Walzfiihrungen

- hochgenaue, groB dimensionierte Lagerung der Schleifspindel

- Bearbeitungsachsen (Y/Z) ausgefiihrt mit direkten WegmeBsystem
CNC-Steuerung: - Siemens Typ 840 Dsl )
sonst. Ausstattung: - automatische Abzieheinrichtung inkl. SollmaB-Ubernahme in die

Steuerung der Y- Achse

MaBe Schleifscheibe: max. Durchmesser 500mm
max. Breite 100mm

Aufspannflache Tisch: 400 x 4.000 mm
Motorleistung Spindelmotor: 30 KW bei 100% ED
Drehzahlbereich: stufenlos ca. 30-3.000 UpM
Hub Vorschubachsen: X/Y/Z Gber NC-Servomotor,
5.000 /400 / 400mm
Geschwindigkeit X,Y,Z: max. 24 m/min
Kuhlmittelanlage: Fassungsvermdgen 1.000 Itr.

Forderleistung 100 I/min

Gewicht: ca. 18.000 KG
Abmessung: ca. 8.100 x 3.400 x 2.650 mm
(LxBxH)
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