
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 

Anwendungsbeispiel HG – 687 

Ein- und Mehrspindelige Gewindebohreinheit 

von 50 Nm – 640 Nm 

Speziell entwickelt zum Hochgeschwindigkeitsgewindebohren bzw. formen 
mit Schnittgeschwindigkeit von 60 – 100 m/min 

 

 
 

Maschinentype: mehrspindelige Gewindebohreinheit 
  mit Drehstromservomotor 50 Nm – 640 Nm 
 
Arbeitsweg: 120 mm – 250 mm 
 
Drehzahlen: stufenlos regelbar, 
  getrennt programmierbar für Vor- und Rücklauf 
  von ca. 500 – 3000 U/min , ( je nach Auslegung ) 
 
Mehrspindelkopf: bohrbildspezifisch, auf Kugelumlaufführungen gelagert 
 
Vorschub: über Leitspindel und Leitmutter 
 

andere Ausstattungsoptionen möglich 
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