HAGEN & GOEBEL

Werkzeugmaschinen GmbH

Pneumatischer Maschinenspannstock
Baureihe SO 80 + SO 100

Funktionsweise:  Die Werksticke werden pneumatisch Uber den Multizylinder M 50
bzw. M 90 mit einem Hub von 20 mm gespannt.

Verstellung: Das Einstellen der Spannweise erfolgt durch Versetzen der beweg-
lichen Backe (Rastermaf 15mm). Durch diese Art der Verstellung
ist ein Spannhub von mindestens 5 mm (max. 20mm) gewahrleistet.

Spannkraft: Durch den Einsatz unserer Pneumatikzylinder, System Multizylinder,
ist die Spannkraft variabel einstellbar. Durch den Anbau weiterer
Zellen kann auch nachtraglich die Spannkraft erh6ht werden.

Vorteile: Garantiertes, automatisches Spannen in der Serienfertigung.
Schnelles und sicheres Spannen bei gleich bleibender Spannkraft.
Universeller Einsatz beim Bohren, Frasen, Reiben und
Gewindeschneiden.

Optionen: Backen in Prismen-Ausfihrung (Spannen runder Werkstlicke)
Hydraulische Ausfihrung
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Maschinenspannstock Baureihe SO 80 + SO 100
Technische Daten
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Typ Zylinder- MaB | Spannkraftin N
Spannst. | bestiick. e bei 7 bar
M 50/1 56 1100
8 M 50/2 94 2200
8 M 50/3 132 3300
M 50/4 170 4400
3 M 90/1 56 3500
6 M 90/2 94 7000
? M90/3 | 132 | 10500

Die pneumatische Steuerung der Spannstdcke erfolgt tiber 4/2-Wege-Ventile. Bei der
Wahl des Steuerungssystems (2-Hand-Einrlickung, FuBventile, automatische Maschinen-
Steuerung Uber Rollen- oder Impulsventil) sind die Unfallverhitungsvorschriften zu
beachten.

Optional ist auch eine hydraulische Ausfuhrung verfuigbar.
Bitte erfragen Sie die technischen Details.

Technische und konstruktive Anderungen vorbehalten.
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