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Die Gewindeschneidmaschinen

Type () 26 - 28

sind auf Grund jahrzehntelanger Erfahrung entwickelt. Sie weisen nachstehende
Verteile auf:

1. Hydraulische Umsteuerung der Arbeitsspindel
2. StoBfreies und exaktes Umschalten
3. Einfachste Einstellung der Schneidtiefe ohne Werkzeuge
4. 6 Spindelgeschwindigkeiten
5. Hoéchste Anpassungsféhigkeit an rationellste Schnittgeschwindigkeiten
6. Getrieberdder geschliffen und gehdrtet
7. Einhebelbedienung
8. Woahlwsiser Hand- oder Zwangsvorschub
9. Vorschubsicherung gegen Auflaufen des Gewindebohrers
10. Rickholfeder durch selbsthemmenden Schneckentrieb leicht einstellbar

11. Beschleunigter Ricklauf der Arbeitsspindel
Woahlweise mit 1,5facher oder 5facher Ricklaufgeschwindigkeit

12. Umkehr der Arbeitsspindel ohne Anderung der Drehrichtung des Motors
und Getriebes

13. Automatischer Ablauf des Gewindeschneidvorganges

14. Automatische Olumlaufschmierung

15. Ruhiger und erschitterungsfreier Lauf

16. Schutz aller Schaltgerdte durch Einbau in einem geschlossenen Schaltschrank

17. Kraftige, vollkommen geschlossene Bauart in sauberer und genauer Werk-
stattausfihrung




Die Gewindeschneidmaschinen Type HG -26
und HG —28 zum Schneiden von Innengewin-
den und kurzen AuBengewinden stellen eine
Spitzenleistung auf diesem Gebiete des Werk-
zeugmaschinenbaues dar. Durch ihre fortschritt-
liche Konstruktion sind diese Maschinen scmt-
lichen Anforderungen hinsichtlich Leistung und
rationeller Arbeitsweise gewachsen.

Modell HG 26 HS

Sdulenmaschine

Modell HG 26 HK
Kastenstéindermaschine

Die Typen HG 26 und HG 28 sind in ihrem
duBeren Aufbau einheitlich. Fir die jeweilige
GroBe und Ausfihrung sind die Leistungs- und
Abmessungsangaben auf der letzten Seite maf3-

geblich.






