Vertikal - Gewindebohrmaschinen
Typenreihe HG-2/-6/-10




Vertikal-Gewindebohrmaschinen
System Hagen & Goebel

Jahrzehntelange Erfahrungen im Bau von Préazisions-
Vertikal-Gewindebohrmaschinen haben uns mit

den Anforderungen der Praxis an das rationelle Bohren
von rechts- und linksgéngigen Gewinden vertraut
gemacht.

Hoéchste Fertigungsgenauigkeit, Produktionskosten-
senkung durch Einsparung von Nebenzeiten und
Ausschaltung von Stdérquellen, schnelle Umriistbarkeit
und einfache Bedienung sind fiir uns keine leeren
Schlagworte. Wir haben diese Begriffe mit unseren
Maschinenkonstruktionen in die Tat umgesetzt.

Unsere manuell betatigten Gewindebohrmaschinen der
Typenreihe HG-2/-6/-10 zeichnen sich durch ihre
robuste, narrensichere Konstruktion aus. Langjahriger
Einsatz in allen Bereichen der metallverarbeitenden
Industrie bestétigt die extrem geringe Stéranfalligkeit
und hohe Lebensdauer dieser Maschinen.

Die fiir das Gewindebohren erforderliche dauernde
Umschaltung der Spindel von Rechts- auf Linkslauf
erfolgt durch eine Doppel-Friktionskupplung. Diese ge-
stattet ein gefiihlsméaBig kontrolliertes Gewinde-
bohren und damit den zuverlassigen Schutz auch des
kleinsten Gewindebohrers vor Uberlastung.

Schnelle Umriistbarkeit und einfache Handhabung
machen diese Maschinen nicht nur in der GroBserien-
fertigung, sondern vor allem auch da, wo standig
wechselnde Gewindeabmessungen in kleinen Losen zu
fertigen sind, unentbehrlich.

Suchen Sie jedoch halb- oder vollautomatisch
arbeitende Gewindebohrmaschinen fiir das Bohren
von Innengewinden bis M 42 in Stahl und mehr,
informiert Sie hiertiber unser Prospekt , Elektrisch ge-
steuerte Vertikal-Gewindebohrmaschinen®. Dort
finden Sie eine detaillierte Ubersicht Giber unsere
Gewindebohrmaschinen der Typenreihe HG-8 E bis
HG-42 E.

Unser Lieferprogramm

Vertikal-Gewindebohrmaschinen mit Leitpatronen-
einrichtung, handbetatigt und elektrisch gesteuert, in
verschiedenen Typen von M 0,5 bis M 120 x 3.

Automatische Bohr- und Gewindebohreinheiten,
Spindel- und Schlitteneinheiten sowie Mehrspindel-
kopfe flir den Sondermaschinenbau.

Sondermaschinen, halb- und vollautomatisch, zum
Bohren, Senken, Reiben und Gewinden.







